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SOLUTIONS FOR
QUALITY MANAGEMENT

Die IMTEC Industrielle Messtechnik GmbH mit Sitz in NRW
wurde 1994 als Vertriebsunternehmen fur Koordinatenmess-
gerate gegrindet. In enger Zusammenarbeit mit namhaften
Herstellern aus den Bereichen Koordinatenmesstechnik,
Softwareentwicklung und Management vertreiben, entwickeln

und produzieren wir heute Produkte und Dienstleistungen fur

die industrielle Messtechnik.




IMTEC Industrielle Messtechnik GmbH

Produkte

Wir wollen lhnen die qualitativ hochwertigsten
Produkte und Serviceleistungen bieten, die
gegenwartig auf dem Markt erhéltlich sind. Seit
1994 Dbieten wir unseren Kunden einen
erstklassigen Service und unterstiitzen sie dabei,
ihre Ziele zu erreichen. Unser Name steht fur
jahrelange  Erfahrung und  far  unsere
Verpflichtung zu herausragender Leistung. Bei
uns erhalten Sie die Qualitdt und den Service,
den Sie von einem Marktfihrer erwarten. Die
wechselnden Anspriiche unserer Kunden sowie
neue Marktchancen sorgen daflr, dass sich
unser Unternehmen standig weiterentwickelt. Sie
kdnnen sicher sein, dass Sie durch die
Zusammenarbeit mit uns in den Genuss der
neuesten Dienstleistungen, Technologien und
Entwicklungen der Branche kommen werden.

Teamwork

Es gehort zu unseren Aufgaben, Sie und Ihr
Unternehmen genau zu kennen. Wir arbeiten
eng mit Ihnen zusammen, um sicher zu stellen,
dass die Losungen, die wir lhnen anbieten,
genau auf lhre besonderen Bedurfnisse und
Anforderungen zugeschnitten sind. Ihr Erfolg ist
auch unser Erfolg.

Kundenbetreuung

Die hochste Prioritat von IMTEC ist die
Zufriedenheit unserer Kunden. Sie sind uns
wichtig und Sie kdnnen sich darauf verlassen,
dass wir keine Anstrengungen scheuen, wenn es
um lhr Unternehmen geht. Wir sind stolz darauf,
fur Sie zu arbeiten, und bemuthen uns sehr, Sie
auch weiterhin von uns zu uberzeugen. Ihr
Feedback ist unersetzlich flr unsere Arbeit.
Wenn Sie Fragen oder Kommentare zu unseren
Produkten haben, wenden Sie sich bitte an eine
der genannten Stellen.

lhre IMTEC GmbH
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DIE TECHNIK

Technologische Verbesserungen bei Tastern mit Gewinde M5

Schaft
Die von uns angebotenen Taster mit Gewinde M5 /
unterscheiden sich in ihrem Aufbau zu den ihnen

bekannten, markttiblichen Tastern.

Fixgelange
Die wichtigsten technologischen Verbesserungen I

wollen wir Innen nachfolgend kurz erklaren.

w
Anderungen an der Aufnahme: Montagebohrung
Untersuchungen der Klebe- bzw. Flgestellen an ’

taglich benutzten Standard-Tastern haben ergeben, e
dass sich die Verbindung zwischen Schaft und

Aufnahme unbemerkt 16sen kann. Dies entsteht durch

ein ungiinstiges Verhéltnis zwischen der freien Marktublicher
Schaftlange, dem Durchmesser und der Figelange. Standard-Taster:

Der Schaft I6st sich in der Aufnahme, féllt heraus oder
fuhrt im schlimmsten Fall zu nicht definierten Messer-
gebnissen. Schon einige der Kkostenintensiven
Serviceeinsatze der Messgeratehersteller wurden
durch einen nicht sachgemald hergestellten Taster
verursacht.

bedingt durch die Quer-Bohrung
ist nur eine begrenzte Fligeldnge
moglich!

Der Wegfall der Quer-Bohrung in der Aufnahme
ermoglicht  eine  tiefere Bohrung fur  die
Schaftaufnahme. Dadurch erreichen wir eine bis zu
80% langere Fugestelle zwischen den Bauteilen.

In Verbindung mit einer prozessgesteuerten
Schrumpfklebung ergibt sich eine  deutliche
Verbesserung gegen auftretende Scherkréfte und
Biegemomente. Die Bauteile werden somit auf der
gesamten Lange fast unlésbar miteinander verbunden.

Noch ein kleiner Nebeneffekt dieser wesentlichen 80% mehr
Weiterentwicklung im Tasterbau: Fugelange

Durch die Verwendung der aul3en liegenden Schlis-
selflachen bendtigen Sie keine Sonderwerkzeuge. Die
Taster kdbnnen mit handelsiiblichen Werkzeugen oder
gemal der Angaben der Messgeratehersteller mittels
Drehmomentschliusseln montiert werden.

IMTEC-Taster:

durch Wegfall der Quer-Bohrung
ist eine grélRere Fugelange
moglich!



DIE TECHNIK

Befestigung der Tastkugel auf dem Schaft bei M5 Tastern

Folgende Uberlegungen und Hinweise von
Anwendern haben dazu gefihrt, dass wir in der
Regel keine gebohrten Rubinkugeln verwenden:

Beim Bohren einer Rubinkugel kénnen an Ihrer
Oberflache mikroskopisch kleine Beschadigungen
auftreten. Diese konnen sich negativ auf Ihre
Messergebnisse auswirken, insbesondere beim
hochgenauen Messen im Scanningverfahren.

Die Bohrung der Kugel muss klebetechnisch
bedingt zum Schaft ein gewisses UbermaR
haben. Vor der Montage wird die Bohrung mit
Klebstoff geflllt. Bei dem Zusammenfligen der
Kugel mit dem Schaft kann Klebestoff aus der
Bohrung austreten und je nach Art des
Klebstoffes  Schlieren auf der Rubinkugel
verursachen. Dies kann zu Streuungen bei der
Messung fuhren.

UngleichmaRige Verteilung des Klebers in der
Bohrung und einseitiges Einfihren des
Schaftzapfens fuhrt dazu, dass die Kugel nicht
zentrisch auf dem Zapfen angeordnet ist und
somit eine Klebeverbindung mit unterschiedlichen
Spaltmal entsteht. Dies kann bedeuten, dass sich
die Kugel bei unterschiedlichen Spaltbeanspruch-
ungen I6st, jedoch nicht abféllt, aber sich
unbemerkt auf dem Zapfen verdreht.

Bei unserer Bauform erhalt jeder Schaft eine dem
Kugeldurchmesser angepasste Kalotte. Dadurch
erreicht man in jedem Fall eine zentrisch
montierte Kugel. Die Kalotte wird mit einer genau
dosierten Menge Klebstoff gefillt. Dadurch tritt
beim Fugen kein Klebstoff aus, die Kugel
verschmutzt nicht und erhéalt in Verbindung mit
dem Schaft die groRtmoglichste Klebeflache.

Ab sofort werden alle Tastkugeln bis zu einem
Durchmesser von 5,0 mm in einem patentiertem
Verfahren mit dem Schaft fast unldsbar verlétet.

Das unsere Ideen die richtigen sind, haben Tests
in einem Priflabor bewiesen. Wir haben 50 Taster
(5 x 80) gem&R DIN EN ISO 10360 -2 nach den
Kriterien des R3 Testes in einem Messlabor
prufen lassen. Alle Taster lagen im Ergebnis der
Isotropie zwischen 0,4 und 0,6 pm.

Mehr kann man nun wirklich nicht erreichen.

Exzentrizitat und
einseitige
Klebeverbindung

m Tastkugel

Klebstoff Zapfen

A Schaft

Taster mit Bohrung:
exzentrische Anordnung
der Kugel,

einseitige Verklebung

|

IMTEC Taster:
zentrische Anordnung
der Kugel,vollflachige
Verklebung

Zentrierte und
vollflachig
verklebte Kugel




DIE TECHNIK

Materialeinsatz beim Tasterbau

Die GréRe und das Gewicht sind beim Einsatz von Tastern auf Koordinatenmessgeraten zwei wichtige
Parameter. Die Gerate- oder Messkopfhersteller geben in ihren technischen Unterlagen vielfach Auskunft Giber
die maximal einsetzbaren Gréf3en.

Neben den geometrischen Grof3en sind aber auch die Werkstoffeigen-schaften der einzelnen Komponenten
ausschlaggebend fiir ein reproduzierbares Messergebnis. Nachfolgend erhalten Sie einen Auszug tber die von
uns eingesetzten Werkstoffe.

Wie bei allen Produkten bestimmen die verwendeten Materialien vielfach auch den Preis. Hochwertiges
Hartmetall ist leider teurer und auch nur kostenintensiver zu bearbeiten. Bedenken Sie dies bei lhren Vergleichen.

Werkstoff Einheit

Titan Silizium-
Eigenschaften Stahl Hartmetall Aluminium (Grade 2) Kohlefaser | Keramik Rubin nitrid

99% Si
chem. Formel X5CrNi18-10 WoCo ALMgSi, 37035 - AlL,O,4 Al,Oq4 13 Ny
1%Cr,04
Dichte 7,9 14,6 2,8 4,2 15 3,8 3,99 3,2 g/cm3
Harte 400 1710 50-70 o.Eloxal 150 - - 2300 HV | 1600 HV HV30
450

E-Modul 200 620 70 150 (Faser) 300-380 430 320 C Pa
Warmeausdeh-
nungskoeffizient 16,0 55 23,0 55 -0,2 8,0 54 3,2 106 K1

Genauigkeiten: Auszug aus der Norm DIN 5401 Teill

Nennmaf Kugel Formabweichung Rauheit Ra
Klasse ;
@ mm bis pm Km max

G3 12,7 0,08 0,010
G5 12,7 0,13 0,014
G10 254 0,25 0,020
G16 254 0,4 0,025
G20 38,1 0,5 0,032




DIE TECHNIK

Tasterpflege und Aufbewahrung

Koordinatenmessgerate sind in der Lage, mit einer Genauigkeit von wenigen pm
die Mafhaltigkeit Ihrer Produkte zu Uberprifen. Hier entscheidet vielfach die
letzte Stelle hinter dem Komma, ob die Teile i.O. oder n.i.O. sind. Letztendlich
kann die Messmaschine aber auch nur so genau arbeiten, wie die Summe ihrer
Bauteile dies ermdglicht. Zu diesen Bauteilen gehdrt auch der oft unbeachtete
Taststift, der die Verbindung zwischen Messmaschine und Ihrem Werkstiick
herstellt.

Pflege:

Uberpriifen Sie die Taster nach Erhalt oder erneutem Einsatz unbedingt auf
Beschadigungen. Haben die Anschraubflachen Beschadigungen durch zu festes
verschrauben der Komponenten oder weisen die Kugeln Beschadigungen,
Verschmutzungen oder Schlieren durch Klebereste auf sollten Sie die Taster
nicht weiter verwenden.

Versuchen Sie nicht abgefallene Kugeln wieder anzukleben! Die auf dem Markt
erhéltlichen Standardkleber verandern mit der Zeit das Verhalten und werden
sprode. Weiterhin erfordert es einige Erfahrung die Kugel zentrisch auf dem
Schaft zu befestigen. Fir solchen Falle kénnen wir Ihnen eine kostengiinstige
Uberpriifung, Reparatur oder Austausch anbieten.

Vor erneutem Einsatz der Taststifte sind diese unbedingt zu séubern. Dies gilt
sowohl fur Wechselteller wie auch fur die Tastelemente. Verwenden Sie ein
fuselfreies Tuch und Aceton. Bei anderen Reinigungsmittel ist nicht
gewahrleistet, dass die Klebestellen an den Verbindungen durch Laugen oder
Sauren angegriffen werden und ihre Eigenschaften verlieren. Abrieb von
Aluminiumbauteilen an der Rubinkugel lasst sich in aller Regel nicht entfernen
und fihrt zu Streuungen der Messergebnisse. Hier kdnnen die Taststifte nur
ausgetauscht werden.

Verschrauben Sie die Taster nach Mdoglichkeit mit einem definiertem
Drehmoment, was natirlich am besten bei den von uns empfohlene Tastern mit
Schlisselflache geht. Sie verhindern Beschéadigungen der Anschraubflachen
und sichern eine definierte Vorspannung in den Gewindeteilen. Uberpriifen Sie
Anzugsmomente auch bei Tasterkombinationen, die langerer Zeit nicht im
Einsatz waren, da die Gewindevorspannung bei den verwendeten Materialien,
z.B. Titan, nachlassen kann.

Aufbewahrung:

Am sichersten ist eine Aufbewahrung in einem speziellen Tasterschrank. Hierzu
kénnen wir lhnen geeignete Produkte anbieten. Sollten Sie keinen geeigneten
Schrank zur Verfligung haben, verwahren Sie die Taster am besten in der
Originalverpackung.

Setzten Sie die Taster nicht dem direkten Sonnenlicht aus, da friiher verwendete
Klebstoffe u.U. nicht UV - bestandig waren und halten Sie die Taster von
Warmequellen fern. Auch die eigene Korpertemperatur zéhlt hierzu. Taster
werden bei einer Temperaturkompensation der Messmaschine nicht
berucksichtigt.

Vertrauen Sie auf unsere Erfahrungen und lassen sich von uns beraten.
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SLT MESSTASTER M2 DIE TASTER IN SONDERLANGEN

Messtaster in Sonderlangen M2

— Individualitat wird fir uns immer wichtiger!

it mussten Sie schon Kompromisse eingehen, weil
der benotigte Taster in keinem Katalog angeboten wurde?

Bestimmen Sie anhand lhrer Zeichnung oder des Bauteils
Wdie erforderlichen Parameter wie Tastkugeldurchmesser
und Tasterlange und wahlen Sie auf den nachfolgenden
iten lhren individuellen Taster aus.

Bitte beachten Sie dabei die nachfolgenden allgemeinen
Hinweise zur Auswahl'von Tastern:

Informieren Sie sich anhand der Bedienungs-
anleitung lhres Gerates Uber die einsetzbaren
Tasterdurchmesser und Tasterlangen in Bezug auf
die Antastkraft und das zulassige Tastergewicht!
Beachten Sie, dass schaltende Messkopfe anders
reagieren als messende Systeme.

RN Fowr .~ Wahlen Sie lhre Taster so steif wie mdglich aus!
\WVir haben bel kleinen Schaftdurchmessern die
unter Bertcksichtigung der
Durchbiegung VOrQ )en. Theoretisch konnen
Sie aber Taster aus Hartmetall in jeder Lange
bestellen.

Vermeiden Sie unndtige Verschraubungen! Jede
Schraubstelle stellt eine Fehlerquelle bei der
Reproduzierbarkeit dar. Lieber eine 100 mm
Verlangerung als 2 Verlangerungen mit 50 mm
Lange.

sere technischen Hinweise Uber
und Bauformen.

ie konnen aber auch weiterhin die gangigen Standard-
taster per Katalog auswahlen und sollten Sie nur die Be-
stellnummern lhres bisherigen Lieferanten zur Hand
haben, werden wir Ihnen gerne ein Angebot Uber unsere
kompatiblen Produkte zusenden.

Sollten Sie weitere Fragen zur Auswahl eines Tasters
haben, stehen wir IThnen natirlich gerne zur Verfugung.




SLT MESSTASTER M2 DIE TASTER IN SONDERLANGEN

Taster M2 aus Hartmetall in Ihrer gewinschten Grof3e!

Wahlen Sie sich Ihren Taster so aus, wie Sie ihn bendtigen.

Bestimmen Sie anhand Ihrer Messaufgaben den erforderlichen Tastkugeldurchmesser und entscheiden Sie, welche beliebige
Taststiftlange Sie bendtigen. In der nebenstehenden Tabelle kdnnen Sie dann Ihren Taster auswéahlen und den Stiickpreis ablesen.

l
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P |
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L = Gesamtliange

So erhalten Sie eine Bestellnummer flr den Taster:
Die Bestellnummer setzt sich aus der 5-stelligen Artikelnummer und einer Teilenummer zusammen.
Die Teilenummer ergibt sich aus dem Tastkugel durchmesser A d fAu

Zum Beispiel:
Sie bendtigen einen Taster mit einer 2,5 mm Kugel und einer L&nge von 44,0 mm.
Daraus ergibt sich folgende Bestell Nr.:

Artikelnr. @ Kugel Lange L

6l210l1]4]-10|2]5 -l1ol4l4]0 und der Preis betragt 29,00 U.

Artikel-Nr.: 62014- Gesamtlange L

Kugeldurchmesser Schaftdurchmesser 10-20 217 30 31-40 41171 50 517 55
1,35 1,0 24,00 24,00 24,00
1,5 1,0 22,00 22,00 24,00
2,0 1,5 23,00 23,00 23,00 24,00
2,5 1,5 23,00 23,00 23,00
3,0 2,0 25,00 28,00 28,00 29,00
4,0 2,0 25,00 25,00 25,00 30,00
5,0 2,0 30,00 31,00 31,00 31,00
6,0 2,0 36,00 36,00 36,00 37,00
Alle MalRe in mm Preis in EUR




SLT MESSTASTER M2 DIE TASTER IN SONDERLANGEN

Taster M2 aus NOLEX in Ihrer gewlinschten Gréf3e!

Wahlen Sie sich Ihren Taster so aus, wie Sie ihn bendtigen.

Bestimmen Sie anhand Ihrer Messaufgaben den erforderlichen Tastkugeldurchmesser und entscheiden Sie, welche beliebige
Taststiftlange Sie bendtigen. In der nebenstehenden Tabelle kdnnen Sie dann Ihren Taster auswéahlen und den Stiickpreis ablesen.

- 8 ‘:ML=L-8mm> T

L= Gosamtlingo

)
!

So erhalten Sie eine Bestellnummer fir den Taster:
Die Bestellnummer setzt sich aus der 5-stelligen Artikelnummer und einer Teilenummer zusammen.
Die Teilenummer ergibt sich aus dem Tastkugel durchmesser fA d fAu

Zum Beispiel:
Sie bendtigen einen Taster mit einer 3,0 mm Kugel und einer Lange von 44,0 mm.
Daraus ergibt sich folgende Bestell Nr.:

Artikelnr. @ Kugel Lange L
6(210]l1]5|-]0|3f0 -1014(4]0] undder Preis betragt 54,00 0.
Artikel-Nr.: 62015- Gesamtlange L
Kugeldurchmesser Schaftdurchmesser 217 30 317 40 417 50 517 55
3,0 2,0 46,00 50,00 54,00
4,0 2,0 49,00 51,00 53,00 55,00
5,0 3,0 49,00 51,00 53,00 55,00
6,0 3,0 50,00 53,00 56,00 58,00
8,0 3,0 56,00 61,00 66,00 70,00
Alle MaRRe in mm Preis in EUR







DER STANDARD IN M2

Taster M2 aus Hartmetall

Materialkombination:

Aufnahme: rostfreier Stahl
Schaft: Hartmetall
Kugel: Rubin, andere Materialien auf Anfrage

Technische Merkmale:
Die Aufnahme besitzt eine Montagebohrung. Die Kugeln sind in einer
Kalotte des Schaftes verklebt.

Einsatzzweck: Standardtaster fur alle Messaufgaben.

Artikel-Nr.: 62010-

Teile- Mafe in mm Preis Mein
nummer | d L D ML | ML1 | ds | dsl | (EUR) | Favorit
003-0100 | 0,3 | 10,00 | 3,0 | 6,00 | 2,3 [1,0| 0,2 | 46,00
003-0150 | 0,3 | 15,00 | 3,0 | 9,00 | 2,3 [1,0| 0,2 | 46,00
003-0200 | 0,3 | 20,00 | 3,0 | 14,00 | 2,3 | 1,0] 0,2 46,00
005-0100 | 0,5 [ 10,00 | 3,0 | 6,00 | 2,3 [1,0| 0,3 | 36,00
005-0150 | 0,5 | 15,00 | 3,0 | 9,00 231101 0,3 36,00
005-0200 | 0,5 | 20,00 | 3,0 | 14,00 | 2,3 1,0 0,3 | 36,00
006-0120 | 0,6 | 12,00 | 3,0 | 8,00 45 | 10| 04 39,00
007-0100 | 0,7 [ 10,00 | 3,0 | 6,00 | 45 [1,0| 0,5 | 39,00
008-0120 | 0,8 ( 12,00 | 3,0 | 800 | 45 (1,0 0,6 | 39,00
010-0105 | 1,0 | 10,50 | 3,0 | 6,50 5011101 0,8 20,00
010-0155| 1,0 (155030 9,50 | 50 (1,0 0,8 | 20,00
010-0205 | 1,0 | 20,50 | 3,0 | 14,50 | 5,0 | 10| 0,8 20,00

015-0107 | 1,5 10,75 | 3,0 | 4,75 1,0 21,00
015-0207 | 1,5 20,75 | 3,0 | 14,75 1,0 21,00
015-0307 | 1,5 30,75 | 3,0 | 24,75 1,0 21,00
020-0110 | 2,0 | 11,00 | 3,0 | 5,00 1,0 21,00
020-0160 | 2,0 | 16,00 | 3,0 | 8,00 1,0 21,00
020-0210 | 2,0 | 21,00 | 3,0 | 13,00 1,0 21,00
020-0310 | 2,0 | 31,00 | 3,0 | 23,00 15 22,00
020-0410 | 2,0 | 41,00 | 3,0 | 33,00 15 22,00
025-0212 1 2,5 21,25 | 3,0 | 13,25 15 22,00
025-0312 |1 2,5 31,25 | 3,0 | 23,25 15 22,00
025-0412 |1 2,5 41,25 3,0 | 33,25 15 22,00
030-0115 | 3,0 [ 11,50 | 3,0 | 5,50 15 24,00
030-0210 | 3,0 | 21,00 | 3,0 | 15,00 15 24,00
030-0310 | 3,0 | 31,00 | 3,0 | 23,00 15 24,00
030-0420 | 3,0 | 42,00 | 3,0 | 34,00 2,0 27,00
030-0520 | 3,0 | 52,00 | 3,0 | 44,00 2,0 27,00

Fortsetzung auf der nachsten Seite



DER STANDARD IN M2

Taster M2 aus Hartmetall

Fortsetzung

Materialkombination:

Aufnahme: rostfreier Stahl

Schaft: Hartmetall

Kugel: Rubin, andere Materialien auf Anfrage

Technische Merkmale:
Die Aufnahme besitzt eine Montagebohrung. Die Kugeln
sind in einer Kalotte des Schaftes verklebt.

Einsatzzweck:
Standardtaster fur alle Messaufgaben.

Artikel-Nr.: 62010-

Teile- Maf3e in mm Preis Mein
nummer d L D ML ML1 ds dsl (EUR) Favorit
040-0120 4,0 12,00 3,0 6,00 2,0 24,00
040-0220 4,0 22,00 3,0 16,00 2,0 24,00
040-0320 4,0 32,00 3,0 26,00 2,0 24,00
040-0420 4,0 42,00 3,0 36,00 2,0 24,00
040-0520 4,0 52,00 3,0 46,00 2,0 29,00
050-0125 5,0 12,50 3,0 6,50 2,0 29,00
050-0225 5,0 22,50 3,0 16,50 2,0 29,00
050-0325 5,0 32,50 3,0 26,50 2,0 29,00
050-0425 5,0 42,50 3,0 36,50 2,0 30,00
050-0525 5,0 52,50 3,0 46,50 2,0 30,00
060-0130 6,0 13,00 3,0 7,00 2,0 35,00
060-0230 6,0 23,00 3,0 17,00 2,0 35,00




DER STABILE TASTER IN M2

Taster M2 aus Hartmetall in konischer Au

Materialkombination:

Aufnahme: rostfreier Stahl

Schaft: Hartmetall

Kugel: Rubin, andere Materialien auf Anfrage

Technische Merkmale: Die Aufnahme besitzt eine
Montagebohrung.

Einsatzzweck:
Scanningtaster und bei genauen Messungen mit
geringer Durchbiegung des Tasters.

Artikel-Nr.: 62118-

Teile- MaRe in mm Preis Mein
nummer d L D ML ML1 ds dsi (EUR) Favorit
003-0100 0,3 10,0 3,0 3,0 2,3 1,0 0,2 45,00
005-0100 0,5 10,0 3,0 3,0 2,5 1,0 0,3 45,00
006-0130 0,6 13,0 3,0 6,0 4,6 1,0 0,4 43,00
007-0100 0,7 10,0 3,0 3,0 2,0 1,0 0,5 43,00
008-0130 0,8 13,0 3,0 6,0 4.8 1,0 0,6 40,00
010-0105 1,0 10,5 3,0 3,5 3,0 1,0 0,8 30,00
010-0205 1,0 20,5 3,0 8,5 5,0 1,0 0,8 30,00
015-0130 15 13,0 3,0 6,0 1,0 33,00
020-0130 2,0 13,0 3,0 6,0 1,5 35,00




DER TASTER IN M2 FUR DIE FERTIGUNG

Taster M2 aus thermostabiler Kohlefaser NOLEX

Materialkombination:

Aufnahme: rostfreier Stahl
Schaft: temperaturstabile Kohlefaser NOLEX
Kugel: Rubin

Technische Merkmale:
Die Aufnahme besitzt eine Montagebohrung.

Einsatzzweck:
Standardtaster fir alle Messaufgaben.

Artikel-Nr.: 62012-

Teile- Mafe in mm Preis Mein
nummer d L D ML ML1 ds ds1 (EUR) Favorit
030-0315 3,0 31,5 30 | 235 2,0 45,00
030-0415 3,0 41,5 30 | 335 2,0 49,00
040-0320 4,0 32,0 3,0 24,0 3,0 49,00
040-0420 4,0 42,0 30 | 34,0 3,0 50,00
040-0520 4,0 52,0 30 | 44,0 3,0 52,00
040-0770 4,0 77,0 30 | 69,0 3,0 69,00
040-1020 4,0 102,0 30 | 94,0 3,0 98,00
050-0325 5,0 32,5 30 | 245 3,0 47,00
050-0425 5,0 42,5 30 | 345 3,0 52,00
050-0525 5,0 52,5 30 | 445 3,0 54,00
050-0775 5,0 77,5 30 | 695 3,0 89,00
050-1025 5,0 102,5 30 | 945 3,0 98,00
060-0330 6,0 33,0 3,0 | 25,0 3,0 49,00
060-0430 6,0 43,0 30 | 350 3,0 55,00
060-0530 6,0 53,0 30 | 450 3,0 55,00
060-0780 6,0 78,0 3,0 70,0 3,0 98,00
060-1030 6,0 103,0 30 | 950 3,0 107,00
080-0440 8,0 44,0 30 | 36,0 3,0 65,00
080-0540 8,0 54,0 3,0 | 46,0 3,0 68,00




DER TASTER IN M2 AUS KERAMIK

Taster M2 aus Keramik

Materialkombination:
Aufnahme: rostfreier Stahl

Schaft: Keramik
Kugel: Rubin, andere Materialien auf
Anfrage

Technische Merkmale:
Die Aufnahme besitzt eine
Montagebohrung.

Einsatzzweck:

Standardtaster fur alle Messaufgaben mit
geringem Gewicht.

Artikel-Nr.: 62111-

Teile- Mafl3e in mm Preis Mein
nummer d L D ML ds dsl (EUR) Favorit
030-0100 3,0 | 10,0 | 3,0 6,0 2,0 44,00
030-0200 3,0 | 200 | 3,0 | 16,0 2,0 45,00
030-0300 3,0 | 30,0 | 3,0 | 24,0 2,0 46,00
030-0400 3,0 | 40,0 | 3,0 | 32,0 2,0 47,00
030-0500 3,0 | 50,0 | 3,0 | 42,0 2,0 48,00
040-0100 4,0 | 10,0 | 3,0 6,0 2,0 47,00
040-0200 40 | 20,0 | 3,0 | 16,0 2,0 48,00
040-0300 4,0 | 30,0 | 3,0 | 24,0 2,0 49,00
040-0400 4,0 | 40,0 | 3,0 | 32,0 2,0 50,00
040-0500 4,0 | 50,0 | 3,0 | 42,0 2,0 51,00
050-0200 5,0 20,0 3,0 14,0 2,0 36,00
050-0300 5,0 30,0 3,0 24,0 2,0 40,00
050-0400 5,0 40,0 3,0 32,0 2,0 42,00
050-0500 50 | 50,0 | 3,0 | 42,0 2,0 44,00
060-0300 6,0 | 30,0 | 3,0 | 240 2,5 43,00
060-0500 | 6,0 | 50,0 | 3,0 [ 420 | 25 46,00




DER TASTER IN M2 FUR DIE BLECHMESSUNG

Kugel - Schafttaster M2 zur Messung von Blechteilen

Materialkombination:

Aufnahme: rostfreier Stahl
Schaft: Hartmetall
Kugel: Rubin

Technische Merkmale:
Die Aufnahme besitzt eine Montagebohrung. Die Kugeln sind in einer
Kalotte des Schaftes verklebt.

Genauigkeit:

Zylindrizitat des Schaftes: 0,005 mm auf 14,0 mm,
Durchmessergenauigkeit des Schaftes: + 0/ - 0,006 mm
Rundheit des Schaftes: 0,002 mm, Konzentrizitat zwischen Kugel
und Schaft: 0,030 mm

Einsatzzweck:
Taster fir Messungen an Blechteilen.

Artikel-Nr.: 62218-

Teilenummer MaRe in mm Preis Mein
d L D ML ML1 ds dsi (EUR) Favorit
2026/25 2 25 3 19 3,25 2 1 49,00
2026/30 2 30 3 19 3,25 2 1 54,00
2026/35 2 35 3 19 3,25 2 1 61,00
2026/40 2 40 3 19 3,25 2 1 66,00
2026/45 2 45 3 19 3,25 2 1 71,00
2026/50 2 50 3 19 3,25 2 1 76,00

Funktionsweise:

Die Messung an dinnwandigen Blechen mit Standardtastern stellt eine sehr aufwendige Messung dar. Um
mit einer Kugel an einem Blechteil ein Loch oder Ausschnitt zu messen, missen Sie in der Regel erst die
wirkliche Lage der Blechkante feststellen, d.h. die Normalenrichtung bestimmen, um dann auf halber
Blechstarke eine Antastung durchzufiihren. Eine Methode dies zu vereinfachen, natiirlich unter
Berlicksichtigung der Genauigkeiten, ist die Verwendung von Kugel - Schafttastern. (Die Kugel und der
Schaft haben den gleichen Durchmesser)

Hier sind folgende Voraussetzungen zu erfillen:

Die Kugel muss kalibriert sein und die Schaftachse muss nahezu genau parallel zu einer Achse des
Sensorkoordinatensystems verlaufen.

Kugel und Schaft missen den gleichen Durchmesser haben und der Kugelmittelpunkt muss genau auf der
verlangerten Schaftachse liegen. Dies kdnnen Sie nur durch prazise gefertigte Taster erreichen.



DER STERNTASTER IN M2

Wirfelstern M2

Materialkombination:
Schaft: Hartmetall
Kugel: Rubin, andere Materialien auf Anfrage

Einsatzzweck:
Sternférmiger Einsatz von Tastern. Durch den
Zentraltaster drehbar.

63073-020-0195
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Artikel-Nr.: 62072-

Maf3e in mm
Teile- Preis Mein
nummer d L D ML ds (EUR) Favorit
020-0220 | 2,0 | 22,0 4,5 1,50 66,00
020-0320 | 2,0 | 32,0 9,5 1,50 66,00

Zentraltaster M2 fur Wirfelstern

Materialkombination:
Schaft: Hartmetall
Kugel: Rubin, andere Materialien auf Anfrage

Einsatzzweck: Befestigung des Wirfelsterns.

Artikel-Nr.: 62073-

Maf3e in mm
Teile- Preis Mein
nummer d L D ML ds (EUR) Favorit

020-0195 2,0 19,5 3,0 13,5 15 28,00




ZYLINDER- UND SCHEIBENTASTER IN M2

Taster M2 zylinderformig

Materialkombination:
Schaft: Hartmetall
Zylinder: Rubin, Stahl

Einsatzzweck:
Messung von z.B. Blechkanten.

Artikel-Nr.: 62017-

Maf3e in mm
Teile- Preis Mein
nummer d L D ML ML1 Ds (EUR) Favorit

010-0151 Stahl 1,0 35,5 3,0 29,8 29,8 1,0 131,00
010-0150 Rubin 1,0 15,0 3,0 8,0 8,0 1,0 138,00
015-0110 Stahl 15 11,0 3,0 4,5 1,7 1,0 16,00
015-0150 Rubin 15 16,0 3,0 9,0 9,0 15 187,00
020-0200 Rubin 2,0 20,0 3,0 13,5 7,0 15 96,00
020-0400 Stahl 2,0 20,0 3,0 13,5 7,0 15 16,00
030-0130 Stahl 3,0 13,0 3,0 8,0 4,0 3,0 16,00
050-0200 Stahl 5,0 20,0 3,0 16,0 5,0 2,0 27,00

060-0500 Stahl 6,0 50,0 3,0 42,0 5,0 2,0 38,00

Taster M2 mit Rubin- oder Keramikscheibe

Materialkombination:
Aufnahme: Stahl
Schaft: Hartmetall
Scheibe: Keramik

Einsatzzweck:

Die Scheibe stellt ein Segment aus dem Aquator
einer Kugel dar. Fir Messung an grof3en
Durchmessern oder z.B. Hinterschnitten und Nuten.

Artikel-Nr.: 62060-

MaRe in mm
Teile- Preis Mein
nummer Material d L D ML Ds b (EUR) Favorit
041-0320 Keramik 4,0 32,0 3,0 19,0 1,0 1,0 57,00
081-0320 Keramik 8,0 32,0 3,0 19,0 1,5 1,5 67,00
140-0050 Keramik 14,0 5,0 3,0 2,0 91,00
200-0050 Keramik 20,0 5,0 3,0 2,5 96,00




ANBAUTEILE IN M2

Tasterhalter M2 5-fach fest und drehbar

Materialkombination:
rostfreier Stahl

Einsatzzweck:

Die Halter dienen zum einfachen Aufbau
individueller Tasteranordnungen , z.B.
Sterntaster mit unterschiedlichen
Kugeldurchmessern.

fest drehbar
Artikel-Nr.: 62070-

Teile- MaRe in mm Preis Mein
nummer Bauart d L D ML ML1 ds dsil (EUR) Favorit
002-0070 fest 5,0 7,0 25,00
002-0080 drehbar 7,0 3,0 8,0 3,5 26,00




Gelenk M2

Materialkombination:
rostfreier Stahl

Einsatzzweck:
Gelenke oder Drehstlicke dienen zum
Aufbau abgewinkelter Tasterkombinationen.

Artikel-Nr.: 62080-

Teile- Maf3e in mm Preis Mein
nummer L D (EUR) Favorit
020-0172 17,2 4,0 44,00

Drehgelenk M2

Materialkombination:
rostfreier Stahl

Einsatzzweck:
Gelenke oder Drehstiicke dienen zum
Aufbau abgewinkelter Tasterkombinationen.

Artikel-Nr.: 62081-

Teile- MaRe in mm Preis Mein

nummer d L D ML ML1 ds dsl (EUR) Favorit

020-0080 80| M2 4,5 40,00




ANBAUTEILE IN M2

Dreh 7 Gelenk - Stuck M2

Materialkombination:
rostfreier Stahl

Einsatzzweck:
Gelenke oder Drehstiicke dienen zum Aufbau
abgewinkelter Tasterkombinationen.

Artikel-Nr.: 62100-

Teile- Maf3e in mm Preis Mein
nummer d L D ML ML1 ds dsil (EUR) Favorit
020-0172 17,5 4,0 45,00

Adapter M2 auf M3

Materialkombination:
rostfreier Stahl

Einsatzzweck:
Verwendung von M3 Tastern an M2 i Systemen.

Abbildung ahnlich.

Artikel-Nr.: 62071-

Teile- MaRe in mm Preis Mein

nummer L D GML ds dsil (EUR) Favorit

020-0050 M2 auRen / M3 innen 5,0 4,0 10,00




Verlangerungen M2

Verlangerungen M2 aus Stahl

Materialkombination:
rostfreier Stahl, Vollmaterial

Einsatzzweck:
Die Verlangerungen dienen zum Aufbau von Tasterkombination
fur Messungen an schwer zugéanglichen Stellen z.B. bei grof3en
Eintauchtiefen.

Artikel-Nr.: 62134-

Teile- MalRe in mm Preis Mein
nummer L D (EUR) Favorit
030-0050 5,0 3,0 6,00
030-0100 10,0 3,0 7,00
030-0200 20,0 3,0 7,00
030-0300 30,0 3,0 8,00
030-0400 40,0 3,0 9,00
030-0500 50,0 3,0 10,00
030-0500 60,0 3,0 12,00
030-0700 70,0 3,0 14,00
030-0800 80,0 3,0 16,00
030-0900 90,0 3,0 18,00
030-1000 100,0 3,0 20,00

Verlangerungen M2 aus Titan

Materialkombination:
Titan, Vollmaterial

Einsatzzweck:

Die Verlangerungen dienen zum Aufbau von Tasterkombination
fir Messungen an schwer zugénglichen Stellen, z.B. bei groRen
Eintauchtiefen. Leichter als Stahl.

Artikel-Nr.: 62131-

Teile- MalRe in mm Preis Mein
nummer L D (EUR) Favorit
030-0200 20,0 3,0 12,00
030-0300 30,0 3,0 13,00
030-0400 40,0 3,0 15,00
030-0500 50,0 3,0 16,00
030-0500 60,0 3,0 17,00
030-0700 70,0 3,0 19,00
030-0800 80,0 3,0 22,00
030-0900 90,0 3,0 25,00
030-1000 100,0 3,0 28,00




Verlangerungen M2

Verlangerungen M2 aus thermostabiler Kohlefaser NOLEX

Materialkombination:
Gewindeendstiicke aus Stahl,
Mittelteil aus NOLEX (temperaturstabile Kohlefaser)

Einsatzzweck:

Die Verlangerungen dienen

zum Aufbau von Tasterkombinationen flir Messungen an schwer
zuganglichen Stellen, z.B. bei groRen Eintauchtiefen. NOLEX
Verlangerungen sind temperaturstabil und wesentlich leichter als
Stahlverlangerungen.

Artikel-Nr.: 62132-

Teile- MaRe in mm Preis Mein
nummer d L D ML ML1 ds dsl (EUR) Favorit
030-0300 30,0 3,0 45,00
030-0400 40,0 3,0 47,00
030-0500 50,0 3,0 49,00
030-0600 60,0 3,0 51,00
030-0700 70,0 3,0 53,00
030-0800 80,0 3,0 55,00
030-0900 90,0 3,0 57,00
030-1000 100,0 3,0 59,00
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SLT MESSTASTER M3 DIE TASTER IN SONDERLANGEN

Messtaster in Sonderlangen M3

— Individualitat wird fir uns immer wichtiger!

it mussten Sie schon Kompromisse eingehen, weil
der benotigte Taster in keinem Katalog angeboten wurde?

Bestimmen Sie anhand lhrer Zeichnung oder des Bauteils
Wdie erforderlichen Parameter wie Tastkugeldurchmesser
und Tasterlange und wahlen Sie auf den nachfolgenden
iten lhren individuellen Taster aus.

Bitte beachten Sie dabei die nachfolgenden allgemeinen
Hinweise zur Auswahl'von Tastern:

Informieren Sie sich anhand der Bedienungs-
anleitung lhres Gerates Uber die einsetzbaren
Tasterdurchmesser und Tasterlangen in Bezug auf
die Antastkraft und das zulassige Tastergewicht!
Beachten Sie, dass schaltende Messkopfe anders
reagieren als messende Systeme.

RN Fowr .~ Wahlen Sie lhre Taster so steif wie mdglich aus!
\WVir haben bel kleinen Schaftdurchmessern die
unter Bertcksichtigung der
Durchbiegung VOrQ )en. Theoretisch konnen
Sie aber Taster aus Hartmetall in jeder Lange
bestellen.

Vermeiden Sie unndtige Verschraubungen! Jede
Schraubstelle stellt eine Fehlerquelle bei der
Reproduzierbarkeit dar. Lieber eine 100 mm
Verlangerung als 2 Verlangerungen mit 50 mm
Lange.

sere technischen Hinweise Uber
und Bauformen.

ie konnen aber auch weiterhin die gangigen Standard-
taster per Katalog auswahlen und sollten Sie nur die Be-
stellnummern lhres bisherigen Lieferanten zur Hand
haben, werden wir Ihnen gerne ein Angebot Uber unsere
kompatiblen Produkte zusenden.

Sollten Sie weitere Fragen zur Auswahl eines Tasters
haben, stehen wir IThnen natirlich gerne zur Verfugung.




SLT MESSTASTER M3 DIE TASTER IN SONDERLANGEN

Taster M3 aus Hartmetall in Ihrer gewinschten Grol3e!

Wahlen Sie sich Ihren Taster so aus, wie Sie ihn bendtigen.

Bestimmen Sie anhand Ihrer Messaufgaben den erforderlichen Tastkugeldurchmesser und entscheiden Sie, welche beliebige
Taststiftlange Sie bendtigen. In der nebenstehenden Tabelle kdnnen Sie dann Ihren Taster auswéahlen und den Stiickpreis ablesen.

; l

ML =L -8 mm T

-

)

L = Gesamtlinge

)
\

So erhalten Sie eine Bestellnummer fir den Taster:
Die Bestellnummer setzt sich aus der 5-stelligen Artikelnummer und einer Teilenummer zusammen.

Die Teil enummer ergibt sich aus dem Tastkugel durchmesser i

Zum Beispiel:
Sie bendtigen einen Taster mit einer 2,5 mm Kugel und einer Léange von 44,0 mm.
Daraus ergibt sich folgende Bestell Nr.:

Artikelnr. @ Kugel Lange L

6l3lol1la]l-10l2]5s -lolalalo und der Preis betragt 28,00 .

Artikel-Nr.: 63014- Gesamtlange L

Kugeldurchmesser Schaftdurchmesser 10- 20 217 30 31-40 417 50 5171 55
1,35 1,0 30,00 31,00 32,00
15 1,0 30,00 31,00 32,00
2,0 15 25,00 26,00 27,00
2,5 15 26,00 27,00 28,00
3,0 2,0 25,00 30,00 31,00 32,00
4,0 2,0 25,00 30,00 31,00 32,00
5,0 2,0 28,00 33,00 34,00 35,00
6,0 2,0 39,00 44,00 45,00 46,00
Alle Maf3e in mm Preis in EUR




SLT MESSTASTER M3 DIE TASTER IN SONDERLANGEN

Taster M3 aus NOLEX in Ihrer gewlinschten Gréf3e!

Wahlen Sie sich Ihren Taster so aus, wie Sie ihn bendtigen.

Bestimmen Sie anhand Ihrer Messaufgaben den erforderlichen Tastkugeldurchmesser und entscheiden Sie, welche beliebige
Taststiftlange Sie bendtigen. In der nebenstehenden Tabelle kdnnen Sie dann Ihren Taster auswéahlen und den Stiickpreis ablesen.

- 8 ‘:ML=L-8mm> T

L= Gosamtlingo

)
!

So erhalten Sie eine Bestellnummer fir den Taster:
Die Bestellnummer setzt sich aus der 5-stelligen Artikelnummer und einer Teilenummer zusammen.
Die Teilenummer ergibt sich aus dem Tastkugel durchmesser fA d fAu

Zum Beispiel:
Sie bendtigen einen Taster mit einer 3,0 mm Kugel und einer Lange von 44,0 mm.
Daraus ergibt sich folgende Bestell Nr.:

Artikelnr. @ Kugel Lange L
6(3]10l1]5|-]0|3f0 -1014(4]0] undder Preis betragt 55,00 0.
Artikel-Nr.: 63015- Gesamtlange L
Kugeldurchmesser Schaftdurchmesser 217 30 31-40 417 50 517 55
3,0 2,0 47,00 51,00 55,00
4,0 2,0 50,00 52,00 54,00 57,00
5,0 3,0 50,00 52,00 54,00 57,00
6,0 3,0 51,00 54,00 57,00 60,00
8,0 3,0 57,00 62,00 67,00 72,00
Alle MaRRe in mm Preis in EUR




SLT MESSTASTER M3 DIE TASTER IN SONDERLANGEN

Taster M3 aus Keramik in Ihrer gewiinschten GroR3e!

Wahlen Sie sich Ihren Taster so aus, wie Sie ihn bendtigen.

Bestimmen Sie anhand Ihrer Messaufgaben den erforderlichen Tastkugeldurchmesser und entscheiden Sie, welche beliebige
Taststiftlange Sie bendtigen. In der nebenstehenden Tabelle kdnnen Sie dann Ihren Taster auswéahlen und den Stiickpreis ablesen.
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ML =L -8 mm
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L

L = Gesamtlange

i
\

So erhalten Sie eine Bestellnummer fir den Taster:
Die Bestellnummer setzt sich aus der 5-stelligen Artikelnummer und einer Teilenummer zusammen.
Die Teilenummer ergibt sich aus dem Tastkugel durchmesser fA d fAu

Zum Beispiel:
Sie bendtigen einen Taster mit einer 3,0 mm Kugel und einer Lange von 44,0 mm.
Daraus ergibt sich folgende Bestell Nr.:

Artikelnr. @ Kugel Lange L
6(3|10]l1]6|-]0|3(0 -1014(4]0] undder Preis betragt 49,00 0.
Artikel-Nr.: 63016- Gesamtlange L
Kugeldurchmesser Schaftdurchmesser 217 30 31-40 417 50 517 55
3,0 2,0 47,00 48,00 49,00 50,00
4,0 2,0 50,00 51,00 52,00 53,00
5,0 3,0 40,00 42,00 44,00 46,00
6,0 3,0 45,00 48,00 53,00
8,0 3,0 62,00 67,00
Alle MaRRe in mm Preis in EUR
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UNSER STANDARD IN M3




DER STANDARD IN M3

Taster M3 aus Hartmetall

Materialkombination:

Aufnahme: rostfreier Stahl
Schaft: Hartmetall
Kugel: Rubin

Technische Merkmale:
Die Aufnahme besitzt eine Montagebohrung.

Einsatzzweck:
Standardtaster fur alle Messaufgaben.

Artikel-Nr: 63010-

Teile- MaRe in mm Preis Mein
nummer d L D ML ML1 ds Ds1 (EUR) Favorit
003-0220 0,3 22,0 4,0 9,0 2,3 1,0 0,2 37,00
005-0220 05 22,0 4,0 9,0 2,5 1,0 0,3 37,00
006-0220 0,6 22,0 4,0 9,0 4.6 1,0 0,4 37,00
008-0220 0,8 22,0 4,0 9,0 48 1,0 0,6 36,00
010-0100 1,0 10,0 4,0 4,0 0,8 25,00
010-0220 1,0 22,0 4,0 9,0 5,0 1,0 0,8 25,00
010-0300 1,0 30,0 4,0 22,0 5,0 1,0 0,8 26,00
015-0150 1,5 15,0 4,0 7,0 0,8 25,00
015-0200 1,5 20,0 4,0 12,0 1,0 26,00
015-0300 1,5 30,0 4,0 22,0 9,0 1,5 1,0 27,00
020-0150 2,0 15,0 4,0 7,0 1,0 20,00
020-0200 2,0 20,0 4,0 12,0 1,0 20,00
020-0300 2,0 30,0 4,0 22,0 1,5 22,00
020-0410 2,0 41,0 4,0 33,0 1,5 23,00
025-0150 25 15,0 4,0 7,0 1,5 24,00
025-0200 25 20,0 4,0 12,0 1,5 25,00
025-0300 25 30,0 4,0 22,0 1,5 25,00
025-0400 2,5 40,0 4,0 32,0 1,5 26,00
030-0210 3,0 21,0 4,0 13,0 2,0 21,00
030-0310 3,0 31,0 4,0 23,0 2,0 23,00
030-0400 3,0 40,0 55 21,5 2,0 23,00
040-0320 4,0 32,0 4,0 22,0 2,0 25,00
050-0320 5,0 32,0 4,0 22,0 2,0 30,00
060-0200 6,0 20,0 4,0 10,0 2,0 33,00




DER STANDARD IN M3

Taster M3 aus Hartmetall fur ZEISS VAST XXT

"_"o—

—

Materialkombination:
Aufnahme: rostfreier Stahl
Schaft: Hartmetall
Kugel: Rubin

Technische Merkmale: Die Aufnahme besitzt eine Montagebohrung.

Einsatzzweck: Standardtaster fiir alle Messaufgaben.

Artikel-Nr: 63009-

Teile- Mafe in mm Ds1 Preis Mein
nummer d L D ML ML1 ds (EUR) Favorit
002-0110 0,25 11,00 5,00 5,00 2,50 1,00 0,20 96,00
002-0250 0,25 25,00 5,00 11,00 4,00 0,80 0,20 91,00
003-0130 0,30 13,00 5,00 4,00 2,30 1,00 0,20 49,00
003-0150 0,30 15,00 5,00 6,00 2,30 1,00 0,20 53,00
003-0180 0,30 18,00 5,00 9,00 2,30 1,00 0,20 55,00
003-0200 0,30 20,00 5,00 11,00 2,30 1,00 0,20 49,00
004-0130 0,40 13,00 5,00 4,00 2,30 1,00 0,30 66,00
004-0150 0,40 15,00 5,00 6,00 2,30 1,00 0,30 68,00
004-0200 0,40 20,00 5,00 11,00 2,30 1,00 0,30 70,00
005-0130 0,50 13,00 5,00 4,00 2,30 1,00 0,30 49,00
005-0150 0,50 15,00 5,00 6,00 2,30 1,00 0,30 52,00
005-0180 0,50 18,00 5,00 9,00 2,30 1,00 0,30 53,00
005-0200 0,50 20,00 5,00 11,00 2,30 1,00 0,30 49,00
005-0240 0,50 24,00 5,00 15,00 2,30 1,00 0,30 51,00




DER STANDARD IN M3

Taster M3 aus Hartmetall fur ZEISS VAST XXT

Fortsetzung

Artikel-Nr: 63009-

Teile- Mage in mm Ds1 Preis Mein
nummer d L D ML ML1 ds (EUR) Favorit
006-0140 0,60 14,00 5,00 5,00 4,60 1,00 0,40 39,00
006-0170 0,60 17,00 5,00 8,00 4,60 1,00 0,40 40,00
006-0200 0,60 20,00 5,00 11,00 4,60 1,00 0,40 41,00
006-0240 0,60 24,00 5,00 15,00 4,60 1,00 0,40 46,00
008-0170 0,80 17,00 5,00 8,00 4,80 1,00 0,60 41,00
008-0200 0,80 20,00 5,00 11,00 4,80 1,00 0,60 39,00
008-0250 0,80 25,00 5,00 16,00 4,80 1,00 0,60 44,00
008-0340 0,80 34,00 5,00 25,00 4,10 1,00 0,60 47,00
008-0350 0,80 35,00 5,00 26,00 4,80 1,00 0,60 48,00
010-0200 1,00 20,00 5,00 11,00 5,00 1,00 0,80 41,00
010-0250 1,00 25,00 5,00 16,00 5,00 1,00 0,80 42,00
010-0300 1,00 30,00 5,00 21,00 5,00 1,00 0,80 43,00
010-0350 1,00 35,00 5,00 26,00 5,00 1,00 0,80 45,00
010-0400 1,00 40,00 5,00 31,00 5,00 1,00 0,80 44,00
010-0140 1,00 14,00 5,00 5,00 0,80 40,00
010-0170 1,00 17,00 5,00 9,00 0,80 41,00
010-0200 1,00 20,00 5,00 11,00 0,80 41,00
013-0240 1,35 24,00 5,00 17,00 1,00 48,00
015-0140 1,50 14,00 5,00 5,00 1,00 39,00
015-0170 1,50 17,00 5,00 8,00 1,00 41,00
015-0200 1,50 20,00 5,00 11,00 1,00 42,00
015-0250 1,50 25,00 5,00 14,00 1,00 42,00
015-0300 1,50 30,00 5,00 21,00 1,00 41,00
015-0301 1,50 30,00 5,00 22,50 1,00 58,00
015-0350 1,50 35,00 5,00 29,00 1,00 42,00
015-0400 1,50 40,00 5,00 31,00 1,00 42,00
020-0140 2,00 14,00 5,00 5,00 1,00 40,00
020-0170 2,00 17,00 5,00 8,00 1,00 42,00
020-0200 2,00 20,00 5,00 11,00 1,00 42,00
020-0250 2,00 25,00 5,00 16,00 1,00 42,00
020-0300 2,00 30,00 5,00 21,00 1,00 41,00
020-0350 2,00 35,00 5,00 26,00 1,50 43,00
020-0400 2,00 40,00 5,00 31,00 1,50 43,00
025-0200 2,50 20,00 5,00 11,00 1,50 41,00
025-0250 2,50 25,00 5,00 16,00 1,50 42,00
025-0300 2,50 30,00 5,00 21,00 1,50 42,00
025-0350 2,50 35,00 5,00 26,00 1,50 43,00
025-0400 2,50 40,00 5,00 31,00 1,50 43,00




DER STANDARD IN M3

Taster M3 aus Keramik

Materialkombination:
Aufnahme: rostfreier Stahl
Schaft: Keramik
Kugel: Rubin

Technische Merkmale:
Die Aufnahme besitzt eine Montagebohrung.

Artikel-Nr.: 63011-

Mafe in mm
Teile- Preis Mein

nummer d L D ML ds Favorit
030-0210 3,0 21,0 4,0 13,0 2,0

030-0250 3,0 25,0 4,0 17,0 2,0

030-0300 3,0 30,0 4,0 22,0 2,0

030-0350 3,0 35,0 4,0 27,0 2,0

030-0400 3,0 40,0 4,0 32,0 2,0

030-0450 3,0 45,0 4,0 37,0 2,0

030-0500 3,0 50,0 4,0 43,0 2,0

030-0550 3,0 55,0 4,0 47,0 2,0

040-0210 4,0 21,0 4,0 16,5 3,0

040-0300 4,0 30,0 4,0 27,0 3,0

040-0400 4,0 40,0 4,0 35,5 3,0

040-0500 4,0 50,0 4,0 45,5 3,0

050-0210 5,0 21,0 4,0 21,0 3,0

050-0300 5,0 30,0 4,0 22,0 3,0

050-0400 5,0 40,0 32,0 3,0

050-0500 5,0 50,0 42,0 3,0 43,00
060-0300 6,0 30,0 22,0 3,0 44,00
060-0400 6,0 40,0 4,0 32,0 3,0 44,00
060-0500 6,0 50,0 4,0 42,0 3,0 48,00




DER STANDARD IN M3

Taster M3 aus thermostabiler Kohlefaser NOLEX

Materialkombination:

Aufnahme: rostfreier Stahl
Schatft: Kohlefaser
Kugel: Rubin

Technische Merkmale:
Die Aufnahme besitzt eine Montagebohrung.

Einsatzzweck:
Standardtaster fiir alle Messaufgaben.

Artikel-Nr.: 63012-

Teile- MaRe in mm Preis Mein
Nummer d L D ML ML1 ds Ds1 (EUR) Favorit
030-0250 3,00 25,00 4,00 | 16,00 2,00 47,00
030-0330 3,00 33,00 4,00 24,00 2,00 51,00
030-0400 3,00 40,00 4,00 | 31,00 2,00 51,00
030-0420 3,00 42,00 4,00 | 33,00 2,00 55,00
030-0500 3,00 50,00 4,00 | 41,00 2,00 55,00
030-0580 3,00 58,00 4,00 49,00 2,00 65,00
030-0590 3,00 59,00 4,00 | 50,00 2,00 65,00
030-0650 3,00 65,00 4,00 | 56,00 2,00 70,00
030-0750 3,00 75,00 4,00 | 66,00 2,00 80,00
030-0840 3,00 84,00 4,00 | 75,00 2,00 83,00
030-1000 3,00 100,00 4,00 | 91,00 2,00 89,00
030-1250 3,00 125,00 4,00 |116,00 2,00 91,00
040-0500 4,00 50,00 4,00 |41,00 3,00 57,00
050-0300 5,00 30,00 4,00 | 21,00 3,00 50,00
050-0400 5,00 40,00 4,00 31,00 3,00 52,00
050-0500 5,00 50,00 4,00 | 41,00 3,00 54,00
050-0600 5,00 60,00 4,00 | 51,00 3,00 60,00
050-0750 5,00 75,00 4,00 | 66,00 3,00 65,00
060-0500 6,00 50,00 4,00 | 40,00 3,00 57,00
060-0700 6,00 70,00 4,00 | 61,00 3,00 68,00
060-1000 6,00 100,00 4,00 | 91,00 3,00 82,00
080-0300 8,00 30,00 4,00 | 30,00 3,00 57,00
080-0500 8,00 50,00 4,00 | 50,00 3,00 67,00
080-0700 8,00 70,00 4,00 | 70,00 3,00 75,00
080-1000 8,00 100,00 4,00 |100,00 3,00 92,00
080-1250 8,00 125,00 4,00 125,00 3,00 105,00




DER STERNTASTER IN M3

Wirfelstern M3

Materialkombination:
Schaft: Hartmetall

62173-020-0195

Kugel: Rubin L d

L

Technische Merkmale:
Kugel in Kalotte gel6tet oder
geklebt.

Einsatzzweck:
Sternformiger Einsatz von Tastern.
Durch den Zentraltaster drehbar.

Artikel-Nr.: 63072-

MaRe in mm
Teile- Preis Mein
nummer d L ML ds (EUR) Favorit
020-0220 2,0 30,0 8,0 1,50 86,00
020-0320 2,0 50,0 12,0 1,50 95,00

Zentraltaster M3 fur Wurfelstern

Materialkombination:
Schaft: Hartmetall
Kugel: Rubin

Technische Merkmale:
Kugel in Kalotte gelotet oder geklebt.

Einsatzzweck:
Befestigung des Wiirfelsterns.

Artikel-Nr.: 63073-

MalRe in mm

Teile- Preis Mein
nummer d L D ML ds (EUR) Favorit

020-0195 2,0 18,5 3,0 11,0 15 24,00

020-0285 2,0 28,5 3,0 13,0 15 25,00




DER M3 ZYLINDERTASTER

Taster M3 zylinderférmig aus Stahl und Rubin

Materialkombination:
Schaft: Hartmetall
Kugel: Rubin, Stahl

Einsatzzweck:

Messung von z.B. Blechkanten.

Artikel-Nr.: 63017-

Teile-
nummer

Material

MaRe in mm

D

ML

Preis
(EUR)

Mein
Favorit

010-0150
020-0200
015-0150
040-0300
015-0160

020-0200

Tasterhalter M3 5-fach fest und drehbar

Materialkombination:

Halter: rostfreier Stahl

Einsatzzweck:

Die Halter dienen zum einfachen Aufbau

Stahl
Stahl
Stahl

Stahl

Rubin mit
Kugelspitze

Rubin

individueller Tasteranordnungen. Z.B.
Sterntaster mit unterschiedlichen

Kugeldurchmessern.

4,0
4,0
4,0
4,0

50

4,0

5,0

17,00

17,00

17,00

18,00
184,00

97,00

drehbar fest
Artikel-Nr.: 63070-
MaRRe in mm
Teile- Preis Mein
nummer Bauart L D ML ML1 (EUR) Favorit
002-0070 fest 11,0 12,0 32,00
002-0080 drehbar 12,0 4,0 11,5 5,0 32,00




DIE M3 ANBAUTEILE

Gelenk M3

Materialkombination:
rostfreier Stahl

Einsatzzweck:
Gelenke oder Drehstiicke dienen zum Aufbau
abgewinkelter Tasterkombinationen.

Artikel-Nr.: 63080-

Teile- MaRe in mm Preis
Mein
nummer L D (EUR) Favorit
040-0200 20,0 4,0 53,00

Gelenk M3

Materialkombination:
rostfreier Stahl

Einsatzzweck:
Gelenke oder Drehstiicke dienen zum Aufbau
abgewinkelter Tasterkombinationen.

—— l
|
: —1—=°
Artikel-Nr.: 63081- e
L
Teile- MaRe in mm Preis Mein
nummer L D ML (EUR) Favorit

040-0115 11,5 M3 55 33,00




DIE M3 ANBAUTEILE

Dreh T Gelenk - Stiick M3

Materialkombination:
rostfreier Stahl

Einsatzzweck:

Gelenke oder Drehstiicke dienen zum Aufbau
abgewinkelter Tasterkombinationen.
Abbildung kann abweichen!

Artikel-Nr.: 63100-

Teile- Maf3e in mm Preis Mein
nummer d L D ML ML1 ds dsi (EUR) Favorit
040-0172 17,2 4,0 59,00

Adapter M3 auf M2

Materialkombination:
Halter: rostfreier Stahl

Einsatzzweck:
Verwendung von M3 Tastern an M2 i Systemen.

Artikel-Nr.: 63071-

Teile- Maf3e in mm Preis Mein

nummer L D GML ds dsi (EUR) Favorit

020-0050 M3 aul3en / M2 innen 5,0 4,0 9,00




DIE VERLANGERUNGEN IN M3

Verlangerungen M3 aus Stahl

Materialkombination:
rostfreier Stahl, Vollmaterial

Einsatzzweck:

Die Verlangerungen dienen zum Aufbau von
Tasterkombination fur Messungen an schwer
zuganglichen Stellen, z.B. bei groRen
Eintauchtiefen.

Artikel-Nr.: 63134-

Teile- Mafe in mm Preis Mein
nummer L D (EUR) Favorit
030-0100 10,0 4,0 6,00
030-0200 20,0 4,0 7,00
030-0300 30,0 4,0 8,00
030-0400 40,0 4,0 9,00
030-0500 50,0 4,0 10,00
030-0600 60,0 4,0 13,00

Verlangerungen M3 aus Titan

Materialkombination:
Titan, Vollmaterial

Einsatzzweck:

Die Verlangerungen dienen zum Aufbau von
Tasterkombination fir Messungen an schwer
zuganglichen Stellen, z.B. bei gro3en

Eintauchtiefen. Leichter als Stahl.

Artikel-Nr.: 63131-

Teile- MalRe in mm Preis Mein
nummer L D (EUR) Favorit
030-0200 20,0 4,0 12,00
030-0300 30,0 4,0 13,00
030-0400 40,0 4,0 15,00
030-0500 50,0 4,0 16,00
030-0600 60,0 4,0 17,00
030-0700 70,0 4,0 19,00
030-0800 80,0 4,0 22,00




DIE VERLANGERUNGEN IN M3

Verlangerungen M3 aus thermostabiler Kohlefaser NOLEX

Materialkombination:
Endstuicke aus Stahl,
Mittelteil aus temperaturstabiler Kohlefaser NOLEX

Einsatzzweck:

Die Verlangerungen dienen zum Aufbau von Tasterkombinationen
fur Messungen an schwer zugéanglichen Stellen, z.B. bei grof3en
Eintauchtiefen. Leichter als Stahl und temperaturstabil.

Artikel-Nr.: 63132-

Teile- Maf3e in mm Preis Mein
nummer d L D ML ML1 ds dsl (EUR) Favorit
040-0200 20,0 4,0 42,00
040-0250 25,0 4,0 45,00
040-0300 30,0 4,0 49,00
040-0400 40,0 4,0 51,00
040-0500 50,0 4,0 54,00
040-0600 60,0 4,0 54,00
040-0700 70,0 4,0 56,00
040-0800 80,0 4,0 56,00
040-0900 90,0 4,0 60,00
040-1000 100,0 4,0 60,00
040-1300 130,0 4,0 85,00
040-1500 150,0 4,0 95,00
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SLT MESSTASTER M4 DIE TASTER IN SONDERLANGEN

Messtaster in Sonderlangen M4

— Individualitat wird fir uns immer wichtiger!

it mussten Sie schon Kompromisse eingehen, weil
der benotigte Taster in keinem Katalog angeboten wurde?

Bestimmen Sie anhand lhrer Zeichnung oder des Bauteils
Wdie erforderlichen Parameter wie Tastkugeldurchmesser
und Tasterlange und wahlen Sie auf den nachfolgenden
iten lhren individuellen Taster aus.

Bitte beachten Sie dabei die nachfolgenden allgemeinen
Hinweise zur Auswahl'von Tastern:

Informieren Sie sich anhand der Bedienungs-
anleitung lhres Gerates Uber die einsetzbaren
Tasterdurchmesser und Tasterlangen in Bezug auf
die Antastkraft und das zulassige Tastergewicht!
Beachten Sie, dass schaltende Messkopfe anders
reagieren als messende Systeme.

RN Fowr .~ Wahlen Sie lhre Taster so steif wie mdglich aus!
\WVir haben bel kleinen Schaftdurchmessern die
unter Bertcksichtigung der
Durchbiegung VOrQ )en. Theoretisch konnen
Sie aber Taster aus Hartmetall in jeder Lange
bestellen.

Vermeiden Sie unndtige Verschraubungen! Jede
Schraubstelle stellt eine Fehlerquelle bei der
Reproduzierbarkeit dar. Lieber eine 100 mm
Verlangerung als 2 Verlangerungen mit 50 mm
Lange.

sere technischen Hinweise Uber
und Bauformen.

ie konnen aber auch weiterhin die gangigen Standard-
taster per Katalog auswahlen und sollten Sie nur die Be-
stellnummern lhres bisherigen Lieferanten zur Hand
haben, werden wir Ihnen gerne ein Angebot Uber unsere
kompatiblen Produkte zusenden.

Sollten Sie weitere Fragen zur Auswahl eines Tasters
haben, stehen wir IThnen natirlich gerne zur Verfugung.




SLT MESSTASTER M4 DIE TASTER IN SONDERLANGEN

Taster M4 mit Schlisselflache aus Hartmetall,

in Ihrer gewtinschten Grol3e!

Wahlen Sie sich Ihren Taster so aus, wie Sie ihn bendtigen.

Bestimmen Sie anhand Ihrer Messaufgaben den erforderlichen Tastkugeldurchmesser und entscheiden Sie, welche beliebige
Taststiftlange Sie bendtigen. In der nebenstehenden Tabelle kdnnen Sie dann Ihren Taster auswahlen und den Stiickpreis ablesen.

]

L = Gesamtlinge
r x | ML =Gesamtiange - X

Schaftisnge

x=5 mm bei Schaftiangen bis 29 mm
x=10 mm bei Schaftiangen von 30 - 74 mm
x=17 mm bei Schaftiangen von 75 - 150 mm

So erhalten Sie eine Bestellnummer fur den Taster:
Die Bestellnummer setzt sich aus der 5-stelligen Artikelnummer und einer Teilenummer zusammen.
Die Teilenummer ergibt sich aus dem Tastkugel durchmesser fA d fu

Zum Beispiel:
Sie bendtigen einen Taster mit einer 3,0 mm Kugel und einer Lange von 44,0 mm.
Daraus ergibt sich folgende Bestell Nr.:

Artikelnr. @ Kugel Lange L

61410(1)14]-[0]3]0 [-]10]4[4]0] undderPreis betragt 30,00 (.

Falls Sie auf die Vorzige der Schliisselflache verzichten méchten und lieber eine Montagebohrung wiinschen (siehe techn.

Erl2uterungen), erg@nzen Sie die641r4030040.nummer durch ein i B A
Artikel-Nr.: 64014- Gesamtlange L
Kugeldurchmesser Schaftdurchmesser 157 29 307 49 5071 74 757 99 1007 150
3,0 2,0 28,00 30,00 32,00 34,00
4,0 3,0 30,00 32,00 34,00 36,00 39,00
5,0 3,5 30,00 32,00 34,00 36,00 39,00
6,0 4,5 42,00 44,00 46,00 48,00 50,00
8,0 6,0 52,00 54,00 56,00 58,00 60,00
Alle MaRe in mm Preis in EUR




SLT MESSTASTER M4 DIE TASTER IN SONDERLANGEN

Taster M4 mit Schlisselflache aus Keramik,

in Ihrer gewiunschten Gro3e!

Wahlen Sie sich Ihren Taster so aus, wie Sie ihn bendtigen.

Bestimmen Sie anhand Ihrer Messaufgaben den erforderlichen Tastkugeldurchmesser und entscheiden Sie, welche beliebige
Taststiftlange Sie bendtigen. In der nebenstehenden Tabelle kdnnen Sie dann Ihren Taster auswahlen und den Stiickpreis ablesen.

L = Gesamtlange
ML = Gesamtlénge - X

X Schaftiange Kuge!

.
. L

X=17 mm

So erhalten Sie eine Bestellnummer fir den Taster:

Die Bestellnummer setzt sich aus der 5-stelligen Artikelnummer und einer Teilenummer zusammen.

Die Teilenummer ergibt sich aus dem Tastkugel durchmesser fA d fu

Zum Beispiel:

Sie bendtigen einen Taster mit einer 5,0 mm Kugel und einer Lange von 44,0 mm.
Daraus ergibt sich folgende Bestell Nr.:

Artikelnr. @ Kugel Lange L

und der Preis betragt 50,00 .

Falls Sie auf die Vorzige der Schliisselflache verzichten méchten und lieber eine Montagebohrung wiinschen (siehe techn.
Erl 2uterungen), erg2nzen Sie di e 64Q160500£0.nummer durch ein @A B

p>4

Artikel-Nr.: 64016- Gesamtlange L

Kugeldurchmesser | Schaftdurchmesser | 307 49 | 5071 74 | 757 99 | 1007 149 | 15071 174 | 17571 200
5,0 3,5 50,00 57,00 64,00 79,00 86,00 93,00
6,0 4,5 53,00 60,00 67,00 82,00 89,00 96,00
8,0 6,0 70,00 77,00 84,00 99,00 106,00 113,00

Alle MalRe in mm

Preis in EUR




DER M4 STANDARD

Taster M4 aus Hartmetall

Materialkombination:

Aufnahme: rostfreier Stahl
Schaft: Hartmetall
Kugel: Rubin

Technische Merkmale:
Die Kugeln sind in einer Kalotte des Schaftes verklebt.

Einsatzzweck: Standardtaster fur alle Messaufgaben.

Artikel-Nr.: 64010-

Teile- MaRe in mm

Mein
Favorit

nummer d L D ML ML1

010-0200 | 1,0 20,0 8,0 50
020-0200 | 2,0 20,0 8,0 9,0
020-0510 | 2,0 51,0 8,0 41,0
030-0200 | 3,0 20,0 8,0 15,0

030-0510 | 3,0 51,0 8,0 41,0

040-0200 | 4,0 20,0 8,0 15,0

040-0520 | 4,0 52,0 8,0 42,0
050-0200 | 5,0 20,0 8,0 15,0
050-0225 | 5,0 22,5 8,0 17,5
050-0525 | 5,0 52,5 8,0 35,5
050-1025 | 5,0 | 102,5 8,0 85,5
060-0200 | 6,0 20,0 8,0 15,0
060-0530 | 6,0 53,0 8,0 43,0

080-0200 | 8,0 20,0 8,0 15,0

Die Taster kdnnen auch mit Sollbruchstelle geliefert werden.
Aufpreis 1,00 u. Bitte die Artikelnummer mit SB ergéanzen. Z.B.
64010SB-050-0200



DER M4 STANDARD

Taster M4: Kohlefaser

Materialkombination:

Aufnahme: rostfreier

Stahl
Schaft: Kohlefaser
Kugel: Rubin

Technische Merkmale:
Die Aufnahme besitzt eine

Montagebohrung.

Einsatzzweck:

Standardtaster fur alle
Messaufgaben mit geringem

Gewicht.

Artikel-Nr.: 64012-

Teile- MaRe in mm Preis
Mein
nummer d L D ML ML1 ds dsil (EUR) Favorit
060-0530 6,0 53 7,0 41 4,0 106,00
060-1030 6,0 103 7,0 91 4,0 110,00
060-1530 6,0 153 7,0 141 4,0 198,00
060-2030 6,0 203 7,0 191 4,0 251,00

Taster M4 aus Keramik

Materialkombination:

Aufnahme: rostfreier

Stahl
Schaft: Keramik
Kugel: Rubin

Technische Merkmale:

Die Aufnahme besitzt eine
Montagebohrung.

Einsatzzweck:

Standardtaster fiir alle

Messaufgaben mit geringem
Gewicht.

Artikel-Nr.: 64011-

Teile- MaRe in mm Preis Mein
nummer d L D ML ds dsl (EUR) Favorit
050-0520 5,0 52,5 7,0 35,5 3,5 59,00
050-0775 5,0 77,5 7,0 60,5 3,5 72,00
050-1025 5,0 102,5 7,0 85,5 3,5 78,00
060-0530 6,0 53,0 7,0 36,0 4,5 63,00
060-0780 6,0 78,0 7,0 61,0 4,5 77,00
060-1030 6,0 103,0 7,0 86,0 4,5 82,00
080-0540 8,0 54,0 7,0 37,0 4,5 77,00
080-0790 8,0 79,0 7,0 62,0 4,5 81,00
080-1040 8,0 104,0 7,0 87,0 4,5 93,00




DER M4 STANDARD

Dreh - Gelenk - Stick

Materialkombination:
Titan

Technische Merkmale:
Kombination aus Drehstlick und Gelenk

Einsatzzweck:
Zum Ausrichten von Tastern.

Artikel-Nr.: 64100-

Teile- Mafe in mm Preis Mein
nummer d L D ML ML1 ds dsl (EUR) Favorit
011-0450 33,0 7,0 71,00

Verlangerungen M4: Stahl

Materialkombination:
rostfreier Stahl, Vollmaterial

Einsatzzweck: Die Verlangerungen dienen

zum Aufbau von Tasterkombination fiir Messungen an
schwer zuganglichen Stellen, z.B. bei groRen
Eintauchtiefen.

Artikel-Nr.: 64134-

Teile- Maf3e in mm Preis Mein
nummer d L D ML ML1 ds dsl (EUR) Favorit
080-0100 10,0 7,0 13,00
080-0200 20,0 7,0 14,00
080-0300 30,0 7,0 15,00
080-0400 40,0 7,0 18,00
080-0500 50,0 7,0 20,00
080-0600 60,0 7,0 22,00
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SLT MESSTASTER M5 DIE TASTER IN SONDERLANGEN

Messtaster in Sonderlangen M5

— Individualitat wird fir uns immer wichtiger!

it mussten Sie schon Kompromisse eingehen, weil
der benotigte Taster in keinem Katalog angeboten wurde?

Bestimmen Sie anhand lhrer Zeichnung oder des Bauteils
Wdie erforderlichen Parameter wie Tastkugeldurchmesser
und Tasterlange und wahlen Sie auf den nachfolgenden
iten lhren individuellen Taster aus.

Bitte beachten Sie dabei die nachfolgenden allgemeinen
Hinweise zur Auswahl'von Tastern:

Informieren Sie sich anhand der Bedienungs-
anleitung lhres Gerates Uber die einsetzbaren
Tasterdurchmesser und Tasterlangen in Bezug auf
die Antastkraft und das zulassige Tastergewicht!
Beachten Sie, dass schaltende Messkopfe anders
reagieren als messende Systeme.

RN Fowr .~ Wahlen Sie lhre Taster so steif wie mdglich aus!
\WVir haben bel kleinen Schaftdurchmessern die
unter Bertcksichtigung der
Durchbiegung VOrQ )en. Theoretisch konnen
Sie aber Taster aus Hartmetall in jeder Lange
bestellen.

Vermeiden Sie unndtige Verschraubungen! Jede
Schraubstelle stellt eine Fehlerquelle bei der
Reproduzierbarkeit dar. Lieber eine 200 mm
Verlangerung als 2 Verlangerungen mit 100 mm
Lange.

sere technischen Hinweise Uber
und Bauformen.

ie konnen aber auch weiterhin die gangigen Standard-
taster per Katalog auswahlen und sollten Sie nur die Be-
stellnummern lhres bisherigen Lieferanten zur Hand
haben, werden wir Ihnen gerne ein Angebot Uber unsere
kompatiblen Produkte zusenden.

Sollten Sie weitere Fragen zur Auswahl eines Tasters
haben, stehen wir IThnen natirlich gerne zur Verfugung.




SLT MESSTASTER M5 DIE TASTER IN SONDERLANGEN

Taster M5 mit Schliusselflache aus Hartmetall,

in Ihrer gewiunschten Gro3e!

Wahlen Sie sich Ihren Taster so aus, wie Sie ihn bendtigen.

Bestimmen Sie anhand Ihrer Messaufgaben den erforderlichen Tastkugeldurchmesser und entscheiden Sie, welche beliebige
Taststiftlange Sie bendtigen. In der nebenstehenden Tabelle kdnnen Sie dann Ihren Taster auswahlen und den Stiickpreis ablesen.
Beachten Sie bitte die Hinweise auf den vorhergehenden Seiten lber die Auswahl von Tastern.

L= Gosamil&ngo

X ML = Gesamtlinge - X
= Schaftiange K

7 X = 10 mm bis 3,5 mm Schaftdurchmesser
X = 13 mm ab 6 mm Schaftdurchmesser

So erhalten Sie eine Bestellnummer flr den Taster:
Die Bestellnummer setzt sich aus der 5-stelligen Artikelnummer und einer Teilenummer zusammen.
Die Teilenummer ergibt sich aus dem Tastkugeldurchmesser Aid i  uderdrasterlange i L A jewei l s in 1/ 10 mm

Zum Beispiel:
Sie bendtigen einen Taster mit einer 2,5 mm Kugel und einer L&nge von 44,0 mm.
Daraus ergibt sich folgende Bestell Nr.:

Artikelnr. @ Kugel Lange L

6]15]10]1|4|-|0f2]5 -lol4l4]|0 und der Preis betragt 24,00 0.

Falls Sie auf die Vorzuge der Schlusselflache verzichten méchten und lieber eine Montagebohrung wiinschen (siehe techn.

Erl2uterungen), erg2nzen Sie die Ar4084%0.nummer durch ein A B A
Artikel-Nr.: 65014- Gesamtlange L
Kugeldurchmesser Schaftdurchmesser 157 29 3071 49 5071 74 757 99 1007 150
1,35 1,0 25,00 26,00
1,5 1,0 24,00 27,00
2,0 1,0 22,00 24,00
2,5 15 22,00 24,00 27,00
3,0 2,0 24,00 24,00 25,00 27,00
4,0 2,0 29,00 30,00 30,00 32,00 35,00
5,0 3,5 27,00 29,00 31,00 32,00 36,00
6,0 3,5 36,00 36,00 36,00 38,00 42,00
7,0 3,5 35,00 37,00 39,00 41,00 44,00
8,0 6,0 36,00 38,00 41,00 49,00 57,00
9,0 6,0 41,00 43,00 49,00 53,00 59,00
10,0 6,0 51,00 53,00 57,00 61,00 65,00
Alle MaRe in mm Preis in EUR




SLT MESSTASTER M5 DIE TASTER IN SONDERLANGEN

Taster M5 mit Schlisselflache aus Kohlefaser NOLEX,

in Ihrer gewunschten Gro3e!

Wahlen Sie sich Ihren Taster so aus, wie Sie ihn bendtigen.

Bestimmen Sie anhand Ihrer Messaufgaben den erforderlichen Tastkugeldurchmesser und entscheiden Sie, welche beliebige
Taststiftlange Sie bendtigen. In der nebenstehenden Tabelle kdnnen Sie dann Ihren Taster auswahlen und den Stiickpreis ablesen.
Beachten Sie bitte die Hinweise auf den vorhergehenden Seiten lber die Auswahl von Tastern.

L = Gesamtiinge

|

x ML = Gesamtlinge - X

A
J

e Schaftiange |Kugel

i -
J// X = 10 mm bis 3,5 mm Schaftdurchmesser
X =13 mm ab 6 mm Schaftdurchmesser

So erhalten Sie eine Bestellnummer fur den Taster:
Die Bestellnummer setzt sich aus der 5-stelligen Artikelnummer und einer Teilenummer zusammen.
Die Teilenummer ergibt sich aus dem Tastkugel durchmesser A d 0

Zum Beispiel:
Sie bendtigen einen Taster mit einer 4,0 mm Kugel und einer Lange von 44,0 mm.

Daraus ergibt sich folgende Bestell Nr.:

Artikel-Nr.: J Kugel Lange L

und der Preis betragt 53,00 U.
615]10|1|15]-]1]014]10 |-]|]0]4]|4]|0

Falls Sie auf die Vorzuge der Schlusselflache verzichten méchten und lieber eine Montagebohrung wiinschen (siehe techn.

Erl2auterungen), erg2anzen Sie die Ar0400&0.nummer durch ein A B A
Artikel-Nr.:65015- Gesamtlénge L
Kugel- Schaft- 15729 | 307149 | 50174 | 75799 | 1007 149 | 150-174 175-200
durchmesser durchmesser
3,0 2,0 49,00 51,00 58,00 60,00
4,0 2,0 51,00 53,00 62,00 65,00
5,0 3,5 54,00 56,00 62,00 75,00
6,0 35 66,00 75,00 85,00
7,0 3,5 83,00 90,00 100,00
8,0 6,0 79,00 83,00 95,00 120,00 126,00
10,0 6,0 110,00 112,00 128,00 144,00 156,00

Alle Maf3e in mm Preis in EUR




UNSER STANDARD IN M5

\\.
B )

-

-




DIE STANDARD TASTER IN M5

Taster M5 mit Schlusselflache aus Hartmetall

Materialkombination:

Aufnahme: rostfreier Stahl
Schaft: Hartmetall
Kugel: Rubin, andere Materialien auf Anfrage

Technische Merkmale:

Die Aufnahme besitzt eine Schlusselflache (SW10) als
Montagehilfe. Auf die bei handelsiblichen Tastern vorhandene
Montagebohrung wurde zum Vorteil einer langeren Fugestelle
verzichtet. Diese kann aber auf Wunsch gefertigt werden. Der
Schaft wird mittels Schrumpf-Klebe-Technik fast unlésbar mit der
Aufnahme verbunden. Die Kugeln sind in einer Kalotte des
Schaftes verklebt.

Einsatzzweck:

Standardtaster fiir alle Messaufgaben.
Achtung bei Kugeldurchmesser < 1,0 mm: nur fir messende
Tastkopfe zu empfehlen !

Artikel-Nr.: 65010-

Teile- Maf3e in mm Preis Vorratspaket Mein
nummer d L D ML ML1 ds ds1 (EUR) 5 Stlick Favorit
003-0218 0,3 21,8 11,0 11,8 2,3 1,0 0,2 43,00 193,50
005-0220 0,5 22,0 11,0 12,0 2,5 1,0 0,3 30,00 135,00
006-0221 0,6 22,1 11,0 12,1 4,6 1,0 0,4 30,00 135,00
008-0223 0,8 22,3 11,0 12,3 4,8 1,0 0,6 30,00 135,00
010-0225 1,0 225 11,0 12,5 50 1,0 0,8 30,00 135,00
013-0328 1,35 32,8 11,0 22,8 1,0 24,00 108,00
015-0330 1,5 33,0 11,0 23,0 1,0 24,00 108,00
020-0330 2,0 33,0 11,0 23,0 1,0 22,00 99,00
025-0340 2,5 34,0 11,0 24,0 15 22,00 99,00
030-0250 3,0 25,0 11,0 15,0 2,0 22,00 99,00
030-0335 3,0 33,5 11,0 23,5 2,0 23,00 103,00
030-0500 3,0 50,0 11,0 40,0 2,0 23,00 103,00
030-0580 3,0 58,0 11,0 48,0 2,0 24,00 108,00

Falls Sie auf die Vorzuge der Schlisselflache verzichten méchten und lieber eine Montagebohrung wiinschen
(s. techn. Erl 2uterungen), erg@nzen Si e -080-0635Arti kel nummer durc



DIE STANDARD TASTER IN M5

Taster M5 mit Schlusselflache aus Hartmetall Fortsetzung

.‘ , ML 1 y \
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Artikel-Nr.: 65010-

Teile- MaRe in mm Preis Vorratspaket Mein
I-I-Il
040-0335 126,00
040-0640 , , , , 126,00
050-0500 , , , , 130,00
050-0530 , , , , , , 130,00
050-0750 , , , , 130,00
050-1000 , , , , 153,00
060-0250 , , , , 153,00
060-0300 , , , , 153,00
060-0540 , , , , , , 157,00
070-0550 , , , , 166,00
080-0580 : . , . , . 171,00
080-0635 , , , , 184,00
080-0750 , , , , 193,00
080-1000 , , , , 202,00
080-1145 , , , , 202,00
090-0645 , , , , , , 211,00
100-0650 , , , , , 216,00
100-1180 , , , , , 243,00
100-1500 , , , , , 283,00
100-2000 , , , , , , 292,00
120-0650 , , , , , 414,00
120-1180 , , , , , 468,00



DIE STANDARD TASTER IN M5

Taster M5 mit Keramikkugel

Materialkombination:
Aufnahme: rostfreier Stahl
Schaft: ohne

Kugel: Keramik

Einsatzzweck:
Messung von Bohrungen in gro3er Tiefe. Die Taster werden direkt auf einer

Verlangerung montiert.

Artikel-Nr.: 65010-

Teile- Vorratspaket | Mein
| 150-0280 | 15,0 28,0 450,00 J
" 160-0280 | 16,0 | 28,0 - !
| 180-0280 28,0 114,00

: 200-0330 33,0 125,00 .

43,0 210,00 945,00

Materialkombination:

Aufnahme: rostfreier Stahl
Schaft: ohne

Kugel: Keramik (Hohlkugel)

Einsatzzweck:
Messung von Bohrungen in groRer Tiefe. Die Taster werden direkt auf einer

Verlangerung montiert .

Artikel-Nr.: 65010-

Teile- Maf3e in mm Preis .
Vorratspaket Mein
5 Stick Favorit
e [T o |

L
160-0200 0,0 186,00 837,00
220-0230 294,00 1.323,00

345,00 1.552,00




DER LEICHTE STANDARD

Taster M5 mit Schlusselflache aus Keramik

Materialkombination:

Aufnahme: rostfreier Stahl

Schaft: Keramik

Kugel: Rubin, andere Materialien auf Anfrage

Technische Merkmale:

Die Aufnahme besitzt eine Schlisselflache (SW10) als
Montagehilfe. Auf die bei handelsiiblichen Tastern vorhandene
Montagebohrung wurde zum Vorteil einer langeren Fugestelle
verzichtet. Diese kann aber auf Wunsch gefertigt werden.

Einsatzzweck:

Standardtaster fiir alle Messaufgaben. Taster aus Keramik
werden hauptséachlich auf Grund ihres geringeren Gewichts in
komplexen Taster-Konfigurationen eingesetzt.

Artikel-Nr.: 65011-

Teile- MafRe in mm Preis Vorratspaket
5 Stiick Mein
Nummer d L D ML ML1 ds dsl (EUR) (EUR) Favorit
030-0250 3,0 25,0 11,0 15,0 2,0 31,00 139,00
030-0335 3,0 33,5 11,0 23,5 2,0 31,00 139,00
030-0500 3,0 50,0 11,0 40,0 2,0 31,00 139,00
030-0580 3,0 58,0 11,0 48,0 2,0 31,00 139,00
040-0335 4,0 335 11,0 235 2,0 38,00 171,00
040-0640 4,0 64,0 11,0 54,0 2,0 38,00 171,00
050-0530 5,0 53,0 11,0 43,0 35 38,00 171,00
060-0540 6,0 54,0 11,0 44,0 3,5 39,00 175,00
070-0550 7,0 55,0 11,0 45,0 35 46,00 207,00
080-0635 8,0 63,5 11,0 50,5 6,0 43,00 193,00
080-1145 8,0 114,5 11,0 101,5 6,0 55,00 247,00
090-0645 9,0 64,5 11,0 51,5 6,0 50,00 202,00
100-0655 10,0 65,5 11,0 52,5 6,0 58,00 261,00
180-0635 8,0 63,5 19,0 41,5 6,0 49,00 220,00
180-1145 8,0 114,5 19,0 92,5 6,0 62,00 279,00
190-0645 9,0 64,5 19,0 42,5 6,0 62,00 279,00
110-0655 10,0 65,5 19,0 43,5 6,0 69,00 310,00

Falls Sie auf die Vorzuge der Schlisselflache verzichten méchten und lieber eine Montagebohrung wiinschen
(s. techn. Erl 2uterungen), erga®nzen $b041-080-0635Ar t i kel nummer dur



DIE TASTER FUR DIE FERTIGUNG

Taster M5 mit Schlusselflache aus thermostabiler Kohlefaser

NOLEX

Materialkombination:

Aufnahme: rostfreier Stahl
Schaft: NOLEX Kohlefaser
Kugel: Rubin, andere Materialien auf Anfrage

Technische Merkmale:

Die Aufnahme besitzt eine Schliisselflache (SW10) als Montagehilfe. Auf
die bei handelstiblichen Tastern vorhandene Montagebohrung wurde zum
Vorteil einer langeren Flgestelle verzichtet. NOLEX Taster zeichnen sich
durch ein sehr geringes Gewicht und einen minimalen Temperatur-
ausdehnungskoeffiienten aus.

Falls Sie auf die Vorziige der

Einsatzzweck: Schlisselflache verzichten méchten und
Standardtaster fur alle Messaufgaben. Einsatz in der Fertigung und bei lieber eine Montagebohrung wiinschen (s.
Gewichtsproblemen der Tasterkonfigurationen. techn. Erlauterungen), erganzen Sie die

Arti kel nummer durch ein
B65012-080-0630 .

Artikel-Nr.: 65012-

Teile- MaRe in mm Preis [ vorratspaket
5 Stiick Mein
nummer d L D ML ds (EUR) Favorit
030-0250 | 3,0 | 25,0 | 11,0 | 150 | 2,0 | 47,00 211,00
030-0330 | 3,0 | 33,0 | 11,0 | 23,0 [ 2,0 | 49,00 220,00
030-0500 | 3,0 | 50,0 | 11,0 | 40,0 | 2,0 | 54,00 243,00
030-0580 | 3,0 | 58,0 | 11,0 | 48,0 [ 2,0 | 56,00 252,00
040-0330 | 4,0 | 33,0 | 11,0 | 23,0 | 2,0 | 51,00 229,00
040-0640 | 4,0 64,0 | 11,0 | 54,0 | 2,0 60,00 270,00
050-0500 | 5,0 | 50,0 | 11,0 | 40,0 | 3,5 | 54,00 243,00
050-0750 | 5,0 75,0 | 11,0 | 650 | 3,5 60,00 270,00
050-1000 | 5,0 | 100,0 | 11,0 | 90,0 | 3,5 | 73,00 328,00
060-0540 | 6,0 | 54,0 | 11,0 | 44,0 | 3,5 | 64,00 288,00
060-0750 | 6,0 | 75,0 | 11,0 | 650 [ 3,5 | 73,00 328,00
070-0550 | 7,0 | 55,0 | 11,0 | 45,0 | 3,5 | 81,00 364,00
080-0630 | 8,0 | 63,0 | 11,0 | 50,0 | 6,0 | 77,00 346,00
080-0750 | 8,0 | 75,0 | 11,0 | 62,0 | 6,0 | 81,00 364,00
080-1000 | 8,0 | 100,0 | 11,0 | 87,0 | 6,0 | 89,00 400,00
080-1140 | 8,0 | 114,0 | 11,0 | 101,0 | 6,0 | 94,00 423,00
080-1500 ( 8,0 | 150,0 | 11,0 | 137,0 | 6,0 | 118,00 531,00
080-2000 | 8,0 | 200,0 | 11,0 | 187,0 | 6,0 | 124,00 558,00
100-0650 | 10,0 | 65,0 | 11,0 | 52,0 | 6,0 | 108,00 486,00
100-1180 | 10,0 | 118,0 | 11,0 | 105,0 | 6,0 | 126,00 567,00
100-1500 | 10,0 | 150,0 | 11,0 | 137,0 | 6,0 | 142,00 639,00
100-2000 | 10,0 | 200,0 | 11,0 | 187,0 | 6,0 | 154,00 693,00




DIE FEINTASTER

Taster M5 mit Schlusselflache in konischer Ausfiihrung

Materialkombination:

Aufnahme: rostfreier Stahl
Schaft: Hartmetall
Kugel: Rubin, andere Materialien auf Anfrage

Technische Merkmale:

Die Aufnahme besitzt eine Schlusselflache (SW10) als
Montagehilfe. Der Schaft wird mittels Schrumpf-Klebe-
Technik fast unlésbar mit der Aufnahme verbunden. Die
Kugeln sind in einer Kalotte des Schaftes verklebt bzw.
verlotet.

Einsatzzweck:
Auf Grund der konischen Bauform weisen diese Taster
eine geringere Durchbiegung als Standard-Taster auf.

Artikel-Nr.: 65020-

Teile- MaRe in mm Preis

nummer d L D ML ds (EUR)

010-0550 | 1,0 | 55,0 | 11,0 4,0 0,8 60,00
015-0550 | 1,5 | 55,0 | 11,0 5,0 1,0 55,00
020-0550 | 2,0 | 55,0 | 11,0 50 15 55,00
025-0550 | 2,5 | 55,0 | 11,0 50 2,0 55.00

035-0550 | 35 | 550 | 11,0 | 10,0 | 25 | g509

Falls Sie auf die Vorziige der Schlusselflache verzichten
mochten und lieber eine Montagebohrung wiinschen

(s. techn. Erlauterungen), erganzen Sie die

Arti kel nummer dur 6302092010556. B A



DIE STABILEN ABGESTUFTEN TASTER

Taster M5 mit Schlisselflache, abgestuft

Materialkombination:

Aufnahme: rostfreier Stahl
Schaft: Hartmetall
Kugel: Rubin, andere Materialien auf Anfrage

Technische Merkmale:

Die Aufnahme besitzt eine Schlisselflache (SW10) als Montagehilfe.

Der Schaft wird mittels Schrumpf-Klebe-Technik fast unlésbar mit der Aufnahme
verbunden. Die Kugeln sind in einer Kalotte des Schaftes verklebt oder verlotet.

Einsatzzweck:
Taster mit kleinen Kugeldurchmessern fiir z.B. Messungen in tiefen Bohrungen.
Achtung bei Kugeldurchmesser < 1,0 mm: nur fir messende Tastkdpfe zu
empfehlen !

Artikel-Nr.: 65030-

Teile- MafRe in mm Preis Mein
nummer d L D ML ML1 | ds | Dsl (EUR) Favorit
003-0320 | 0,3 | 320|110 | 11,8 | 23 | 10| 0,2 57,00
005-0320 | 05 | 32,0 | 110 | 120 | 25 | 1,0 | 0,3 54,00
006-0320 | 0,6 | 32,0 | 110 ( 120 | 46 | 1,0 | 04 56,00
008-0320 0,8 32,0 | 11,0 | 12,0 4.8 10| 0,6 40,00
010-0320 | 1,0 | 320 | 110 | 120 | 50 | 10| 0,8 38,00
013-0320 | 1,35 | 32,0 | 11,0 | 12,0 1,0 33,00
013-0440 | 1,35 | 44,0 | 11,0 | 19,0 1,0 35,00
015-0320 | 1,5 | 32,0 | 11,0 | 12,0 1,0 32,00
015-0440 15 44,0 | 11,0 | 19,0 1,0 34,00
020-0320 | 2,0 | 32,0 | 11,0 | 12,0 15 32,00
020-0440 2,0 44,0 | 11,0 | 19,0 1,5 34,00
020-0580 | 2,0 | 58,0 | 11,0 | 33,0 15 36,00
025-0320 2,5 32,0 | 11,0 | 12,0 1,5 38,00
025-0440 | 2,5 | 44,0 | 11,0 | 19,0 15 34,00
025-0580 | 2,5 | 58,0 | 11,0 | 33,0 15 36,00

Falls Sie auf die Vorzuge der Schlusselflache verzichten méchten und lieber eine
Montagebohrung wiinschen (s. techn. Erlauterungen), erganzen Sie die Artikelnummer
durchei n @A B 6A030-020-®H40 . B



DIE MIT LANGEM GEWINDE

Taster M5 mit Schlusselflache und langem Gewinde

Materialkombination:

Aufnahme: rostfreier Stahl mit
Gewindelange 12,5 mm

Schaft: Hartmetall

Kugel: Rubin, andere Materialien auf
Anfrage

Technische Merkmale:

Die Aufnahme besitzt eine Schlisselflache (SW10) als
Montagehilfe. Auf die bei handelsiiblichen Tastern
vorhandene Montagebohrung wurde zum Vorteil einer
langeren Fiigestelle verzichtet. Diese kann aber auf
Wunsch gefertigt werden. Der Schaft wird mittels
Schrumpf-Klebe-Technik fast unlésbar mit der
Aufnahme verbunden. Die Kugeln sind in einer Kalotte
des Schaftes verklebt oder verlotet.

Einsatzzweck:

Z.B. fuir den Einsatz in Verbindung mit Scheibentastern
oder in Mehrfachtasteraufnahmen.

Achtung bei Kugeldurchmesser < 1,0 mm: nur fur
messende Tastkdpfe zu empfehlen !!!

Artikel-Nr.: 65040-

Teile- Mafe in mm Preis Mein
Nummer d L D ML ML1 ds dsil (EUR) Favorit
003-0218 0,3 21,8 11,0 12,8 2,3 1,0 0,2 51,00
005-0220 0,5 22,0 11,0 13,0 2,5 1,0 0,3 41,00
006-0221 0,6 221 11,0 13,1 4,6 1,0 0,4 41,00
008-0223 0,8 22,3 11,0 13,3 4,8 1,0 0,6 39,00
010-0225 1,0 22,5 11,0 13,5 5,0 1,0 0,8 35,00
013-0320 1,35 32,0 11,0 28,0 1,0 29,00
015-0330 1,5 33,0 11,0 24,0 1,0 29,00
020-0335 2,0 33,5 11,0 24,5 1,5 26,00
025-0340 25 34,0 11,0 25,0 15 27,00
030-0345 3,0 34,5 19,0 16,5 2,0 35,00
050-0435 5,0 43,5 19,0 25,5 35 40,00

Falls Sie auf die Vorzlge der Schlisselflache verzichten moéchten und lieber eine Montagebohrung wiinschen
(s. techn. Erl 2uterungen), erga@nzen $b040-020-0835Ar ti kel nummer dur cl



DIE OHNE GEWINDE ZUM EINSPANNEN

Taster ohne Gewinde

Materialkombination:
Schaft: Hartmetall
Kugel: Rubin, andere Materialien auf Anfrage

Technische Merkmale:
Die Kugeln sind in einer Kalotte des Schaftes verklebt oder verldtet.

Einsatzzweck:
Zum Einbau in einen Tasterhalter.

Achtung bei Kugeldurchmesser < 1,0 mm: nur fur messende Tastkopfe
zu empfehlen !

Artikel-Nr.: 65050-

Teile- Mafe in mm Preis Mein
nummer d L D ML ds (EUR) Favorit
003-0150 0,3 15,0 1,0 2,3 0,2 33,00
005-0155 0,5 15,5 1,0 25 0,3 33,00
006-0156 0,6 15,6 1,0 4,6 0,4 33,00
008-0158 0,8 15,8 1,0 4,8 0,6 22,00
008-0250 0,8 25,0 2,0 5,0 0,6 34,00
010-0160 1,0 16,0 1,0 5,0 0,8 22,00
010-0250 1,0 25,0 2,0 5,0 0,8 34,00

013-0263| 1,35 26,35 1,0 22,00
015-0250 15 25,0 2,0 10,0 12 30,00

015-0265 15 26,5 1,0 22,00
020-0250 2,0 25,0 2,0 10,0 15 30,00
020-0270 2,0 27,0 15 23,00
025-0275 2,5 27,5 15 23,00
030-0380 3,0 38,0 2,0 24,00

050-0450 50 45,0 3,5 27,00




DIE M5 HALTER FUR TASTER OHNE GEWINDE

Halter M5 fiir Taster ohne Gewinde

Materialkombination:
Aufnahme: rostfreier Stahl

Einsatzzweck:
Halter fir Taster ohne Gewinde.
Abbildung kann Abweichen!

Artikel-Nr.: 65051-

Teile- MaRe in mm Preis Mein
Anzahl zu
Nummer d L D spannender Taster (EUR) Favorit
010-0200 1,0 10,0 11,0 1-fach 40,00
015-0200 15 10,0 11,0 1-fach 40,00
010-0300 1,0 9,0 11,0 3-fach 40,00
010-0100 1,0 10,0 11,0 5-fach 40,00
015-0100 1,5 10,0 11,0 5-fach 40,00
020-0300 2,0 10,0 11,0 5-fach 40,00

Halter M5 fiir Taster ohne Gewinde 1,07 1,5 mm

Materialkombination:
Aufnahme: rostfreier Stahl

Einsatzzweck:
Halter fur Taster ohne Gewinde, Anbau um 90°
abgewinkelt.

Artikel-Nr.: 65052-

Teile- Mafe in mm Preis Mein

nummer d L D ML (EUR) Favorit

015-0450 1,0-1,5 45,0 11,0 22,0 45,00




DIE M5 HALTER FUR TASTER OHNE GEWINDE

DER M5 SCHWENKTASTER

il

Materialkombination:
Halter: rostfreier Stahl
Taster: Hartmetall, Kugel aus Rubin

Einsatzzweck:

Schwenktaster zum erreichen verschiedener
Positionen. der Taster ist um ca. 110° Grad
schwenkbar.

Halter

Artikel-Nr.: 65053-

Teile- Maf3e in mm Preis Mein
nummer B L D ML (EUR) Favorit
060-0400 6,0 40,0 11,0 22,0 60,00
Taster

Artikel-Nr.: 65054-

Teile- Maf3e in mm Preis Mein

nummer d L ML | ML1 | Ds | ds1 (EUR) | Favorit

010-0175 | 1,0 | 1750 | 135 | 50 | 10| 0,8 56,00

020-0285 | 2,0 | 28,5 | 245 1,0 52,00




SCHEIBENTASTER

Scheibentaster M5

Materialkombination:

Aufnahme: Stahl

Schatft: Stahl, Aluminium

Scheibe: Stahl, Keramik

Die Scheibe ist fest mit dem Schaft verbunden.

Einsatzzweck:
Messen von Bohrungen, Schlitzen und Nuten

=
Artikel-Nr.: 65060- i
L
Teile- MafRe in mm Preis Mein
nummer d L D ML Material (EUR) Favorit
010-0215 10,0 215 7,0 15 Stahl 105,00
015-0215 15,0 215 10,0 15 Stahl 106,00
015-0400 15,0 | 40,0 7,0 1,0 Keramik 134,00
020-0600 | 20,0 60,0 7,0 1,0 Keramik 156,00

Tastscheiben M5 auswechselbar

Artikel-Nr.: 65061-

Teile- MaRe in mm Preis Mein
nummer d D ML | Material (EUR) | Favorit
010-0054 | 10,0 | M5 | 4,0 | Stanhl 77,00
015-0054 | 150 | M5 | 4,0 | Stanhl 78,00
020-0054 | 20,0 | M5 | 4,0 | Stanhl 79,00
030-0054 | 30,0 | M5 | 4,0 | Stahl 80,00
040-0055 | 40,0 | M5 | 5,0 | Stanhl 81,00
050-0055 | 50,0 | M5 | 5,0 | Stanhl 82,00
060-0055 | 60,0 | M5 | 5,0 | Stahl 83,00 . .
015-0084 | 150 | 8,0 | 4,0 | Stahl 76,00 Schraube fur Tastscheibe
020-0084 | 20,0 | 8,0 | 40 | Stahl 77,00
020-0082 | 20,0 | 8,0 | 2,0 Stahl 80,00 Artikel-Nr.: 65062-
030-0084 | 30,0 | 8,0 | 40 | Stahl 79,00
040-0084 | 40,0 | 8,0 | 4,0 | Stahl 80,00 Teile- MaRe in Preis Mein
050-0085 | 50,0 | 8,0 [ 50 | Stahl 82,00 mm
060-0086 | 60,0 | 80 | 50 | stani | 85,00 Nummer L D (EUR) | Favorit
000-0175 | 17,5 | 8 9,00
000-0300 | 30,0 | 8 10,00
000-0350 | 350 | 8 12,00




WIE SCHLAU I ST DAS DENNE

Wenn M5 Taster einmal zu grof3 sind, nehmen Sie
doch M2 oder M3 Taster mit einem Adapter auf M5




Wiirfel

Wirfel M5 aus Alu und Titan

Materialkombination:
Titan oder Aluminium eloxiert

Einsatzzweck:
Sternférmige Anordnung von Tastern
oder Verlangerungen.

Artikel-Nr.: 65070-

Teile- Mafe in mm Preis Mein
nummer Material D (EUR) Favort
000-0151 Titan 15,0 28,00
000-0201 Titan 20,0 34,00
000-0152 Alu 15,0 38,00
000-0202 Alu

Schraube fur Wurfel

Materialkombination:
rostfreier Stahl, Innensechskant SW3

Einsatzzweck:

Befestigung von Wiirfeln auf z.B.
Verlangerungen. Dadurch kann eine
abweichende Winkelstellung der
nachfolgenden Komponenten erreicht
werden.

Artikel-Nr.: 65071-

Teile- Mafe in mm Preis Mein
nummer ML (EUR) Favorit
000-0210 21,0 7,00

000-0260 26,0 7,00




M5 WURFELSTERN

Wirfelstern M5 mit austauschbaren Tastern

Materialkombination:

Waiirfel: Titan
Taster:

Aufnahme: Stahl
Schaft: Hartmetall
Kugel: Rubin

Technische Merkmale: Die Taster mit M4 Gewinde
sind auswechselbar!
Mehrfachwiirfel auf Anfrage.

Artikel-Nr.: 65072-

Teile- Mafe in mm Preis Mein
Nummer d L ML | ML1 | ds | dsl1 (EUR) Favorit
010-0450 | 1,0 | 450 | 150 | 40 | 1,0 0,8 133,00
015-0450 | 1,5 | 45,0 | 15,0 1,0 138,00
020-0450 | 2,0 | 45,0 | 15,0 1,5 143,00
025-0450 | 2,5 | 45,0 | 15,0 2,0 148,00
035-0450 | 3,5 | 45,0 | 15,0 2,0 153,00

Taster fur Wirfelstern

Materialkombination:

Taster:

Aufnahme: Stahl M4 mit SW6

Schaft: Hartmetall

Kugel: Rubin, andere Materialien auf Anfrage

Einsatzzweck: Ersatztaster fir Wirfelstern M5.

Artikel-Nr.: 65073-

Teile- Mafe in mm Preis Mein
nummer d L D ML ML1 ds dsl (EUR) Favorit
010-0150 1,0 15,0 8,0 11,0 4,0 1,0 0.8 26,00
015-0150 1,5 15,0 8,0 11,0 1,0 1,0 26,00
020-0150 2,0 15,0 8,0 11,0 15 1,5 26,00
025-0150 2,5 15,0 8,0 11,0 2,0 2,0 26,00
035-0150 3,5 15,0 8,0 11,0 2,0 2,0 26,00




M5 ANBAUTEILE ZUM AUSRICHTEN

Gelenkstiuck M5

Materialkombination:
Titan

Einsatzzweck:
Zum Ausrichten von Tastern.

Artikel-Nr.: 65080-

Teile- MaBeinmm | preig Mein
nummer L D (EUR) | Favorit

011-0300 | 30,0 | 11,0 62,00
018-0360 | 36,0 | 18,0 74,00

Drehstick M5

Materialkombination:

Titan

Einsatzzweck:

Zum Ausrichten von Tastern.

Artikel-Nr.: 65090-

Teile- Mafe in mm Preis Mein
nummer L D (EUR) Favorit

011-0290 29,0 11,0 89,00
018-0300 30,0 18,0 102,00

Dreh - Gelenk - Stuck M5

Materialkombination:

Titan

Technische Merkmale:

Kombination aus Drehstlick und Gelenk.

Einsatzzweck:
Zum Ausrichten von Tastern.

Artikel-Nr.: 65100-

MaRe in mm
Teile- Preis Mein
nummer L D (EUR) Favorit

011-0450 45,0 11,0 139,00




M5 ADAPTER FUR ANDERE ANSCHLUSSGEWINDE

Adapter M5

Materialkombination:
rostfreier Stahl

Einsatzzweck:
z.B. zur Verwendung von M2 Tastern an M5 Systemen.

Artikel-Nr.: 65075-

Teile- Mafe in mm Preis Mein
Nummer Mx L D (EUR) Favorit
050-0050 M5/M2 10 11,0 11,00
050-0100 M5/M3 10 11,0 11,00
050-0150 M5/M4 10 11,0 11,00

Winkel-Adapter M5

Materialkombination:
Titan

Einsatzzweck:
Anbau von rechtwinklig angeordneten Tastern an
Verlangerungen, als alternative fir einen Wirfel.

Artikel-Nr.: 65076-

Teile- MafRe in mm Preis Mein

Nummer d L D (EUR) Favorit

011-0225 22,5 11,0 18,00




GERUNGEN M5




M5 VERLANGERUNGEN AUS TITAN

Materialkombination:
Titan

Technische Merkmale:

Die Verlangerung ist komplett in Titan ausgefihrt und
lasergeschweil3t. Zur Montagehilfe sind die Verlangerungen mit
Querbohrungen versehen.

Bis Lange 35,0 mm aus Vollmaterial
Ab Lange 40,0 mm aus Titan-Rohr

Einsatzzweck:
Allgemeine Verlangerungen.

Artikel-Nr.: 65131-

Teile- MaRe in mm Preis Mein
nummer L D (EUR) Favorit
011-0100 10,0 11,0 18,00
011-0150 15,0 11,0 18,00
011-0200 20,0 11,0 19,00
011-0250 25,0 11,0 21,00
011-0300 30,0 11,0 22,00
011-0400 40,0 11,0 23,00
011-0500 50,0 11,0 34,00
011-0600 60,0 11,0 35,00
011-0700 70,0 11,0 39,00
011-0750 75,0 11,0 40,00
011-0800 80,0 11,0 40,00
011-0900 90,0 11,0 41,00
011-1000 100,0 11,0 41,00
011-1200 120,0 11,0 43,00
011-1500 150,0 11,0 46,00
011-2000 200,0 11,0 49,00
018-0250 25,0 18,0 23,00
018-0300 30,0 18,0 25,00
018-0400 40,0 18,0 28,00
018-0500 50,0 18,0 41,00
018-0600 60,0 18,0 43,00
018-0750 75,0 18,0 45,00
018-0800 80,0 18,0 46,00
018-0900 90,0 18,0 49,00
018-1000 100,0 18,0 51,00
018-1200 120,0 18,0 56,00
018-1500 150,0 18,0 61,00
018-2000 200,0 18,0 66,00
018-2500 250,0 18,0 76,00
018-3000 300,0 18,0 88,00




M5 VERLANGERUNGEN AUS ALUMINIUM

Materialkombination:

Korper: Aluminium
Hulse: rostfreier Stahl
Gewinde-Einsatze: rostfreier Stahl

Technische Merkmale:
Der Aluminiumkorper ist eloxiert. Zur Montagehilfe sind die
Verlangerungen mit Querbohrungen versehen.

Einsatzzweck:
Standard-Verléngerungen.

Artikel-Nr.: 65130-

Teile- MaRe in mm Preis Mein
nummer L D (EUR) Favorit
011-0300 30,0 11,0 21,00
011-0400 40,0 11,0 21,00
011-0500 50,0 11,0 22,00
011-0600 60,0 11,0 22,00
011-0700 70,0 11,0 23,00
011-0800 80,0 11,0 24,00
011-0900 90,0 11,0 24,00
011-1000 100,0 11,0 25,00
011-1200 120,0 11,0 26,00
011-1500 150,0 11,0 29,00
018-0400 40,0 18,0 37,00
018-0500 50,0 18,0 38,00
018-0600 60,0 18,0 38,00
018-0700 70,0 18,0 39,00
018-0800 80,0 18,0 39,00
018-0900 90,0 18,0 40,00
018-1000 100,0 18,0 40,00
018-1200 120,0 18,0 42,00
018-1500 150,0 18,0 45,00
018-2000 200,0 18,0 50,00




M5 Verlangerungen fur die Fertigung

Verlangerungen M5 aus thermostabiler Kohlefaser NOLEX

oy

Materialkombination:
Gewinde-Endstiicke: Titan
Mittelteil: Kohlefaser NOLEX

Technische Merkmale:

Spezielle Fertigungsverfahren sorgen dafir, dass diese
Verlangerungen einen sehr geringen
Temperaturausdehnungskoeffizienten besitzen. Die CFK-Teile sind
mit den Endkappen in einem Spezialverfahren verklebt. Zur
Montagehilfe sind die Verlangerungen mit Querbohrungen versehen.
Anschlussgewinde M5.

Einsatzzweck:
Verlangerungen mit geringem Gewicht und geringster
Temperaturausdehnung.

Artikel-Nr.: 65133-

Teile- MaRe in mm Preis Mein Teile- MaRe in mm Preis Mein
nummer L D (EUR) Favorit nummer L D (EUR) Favorit
011-0400 40,0 11,0 111,00 020-0500 50,0 20,0 116,00
011-0500 50,0 11,0 116,00 020-0600 60,0 20,0 119,00
011-0600 60,0 11,0 117,00 020-0500 80,0 20,0 126,00
011-0700 70,0 11,0 120,00 020-1000 100,0 20,0 133,00
011-0800 80,0 11,0 123,00 020-1200 120,0 20,0 139,00
011-0900 90,0 11,0 125,00 020-1500 150,0 20,0 149,00
011-1000 100,0 11,0 126,00 020-1800 180,0 20,0 159,00
011-1200 120,0 11,0 132,00 020-2000 200,0 20,0 166,00
011-1500 150,0 11,0 133,00 020-2500 250,0 20,0 182,00
011-1800 180,0 11,0 152,00 020-3000 300,0 20,0 199,00
011-2000 200,0 11,0 153,00 020-4000 400,0 20,0 232,00
011-2500 250,0 11,0 172,00 020-5000 500,0 20,0 265,00
011-3000 300,0 11,0 186,00 020-6000 600,0 20,0 298,00
011-4000 400,0 11,0 215,00 020-10000 1000,0 20,0 496,00




M5 Verlangerungen aus CFK fur den Messraum

Verlangerungen M5 aus Standard Kohlefaser

Materialkombination:
Gewinde-Endstiicke: Titan
Mittelteil: CFK

Technische Merkmale:

Die CFK-Teile sind mit den Endkappen aus Titan in einem
Spezialverfahren verklebt. Zur Montagehilfe sind die Verlangerungen mit
Querbohrungen versehen. Anschlussgewinde M5.

Einsatzzweck:
Verlangerungen mit geringem Gewicht.

Artikel-Nr.: 65132-

Teile- Mafe in mm Preis Mein Teile- MaRe in mm Preis Mein
nummer L D (EUR) Favorit
0110400 70.0 11.0 72.00 nummer L D (EUR) Favorit
011-0500 | 50,0 [ 11,0 74,00 021-0400 40,0 21,0 73,00
011-0600 | 60,0 | 11,0 77,00
021-0600 60,0 21,0 74,00
011-0700 | 70,0 | 11,0 79,00
011-0800 | 80,0 | 11,0 82,00 021-0800 80,0 21,0 77,00
011-0900 | 900 | 11,0 84,00 021-1000 1000 | 21,0 92,00
011-1000 | 100,0 | 11,0 86,00
011-1200 | 1200 | 11,0 88,00 021-1500 150,0 | 21,0 107,00
011-1500 | 150,0 | 11,0 92,00 021-2000 | 2000 | 21,0 123,00
011-1800 | 180,0 | 11,0 95,00
011-2000 | 2000 | 110 97,00 021-2500 2500 | 21,0 138,00
011-2100 | 210,0 | 11,0 102,00 021-3000 300,0 | 21,0 150,00
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SLT MESSTASTER M2 MIT SILIZIUMNITRID - KUGEL

Taster M2 aus Hartmetall in Ihrer gewinschten Grof3e!

Wahlen Sie sich Ihren Taster so aus, wie Sie ihn bendtigen.

Bestimmen Sie anhand Ihrer Messaufgaben den erforderlichen Tastkugeldurchmesser und entscheiden Sie, welche beliebige
Taststiftlange Sie bendtigen. In der nebenstehenden Tabelle kdnnen Sie dann Ihren Taster auswéahlen und den Stiickpreis ablesen.

l

3 d
| =]

L 8 k‘ML-L-Smm= T

el

L = Gesamtlange

A

So erhalten Sie eine Bestellnummer flr den Taster:
Die Bestellnummer setzt sich aus der 5-stelligen Artikelnummer und einer Teilenummer zusammen.
Die Teilenummer ergibt sich aus dem Tastkugel durchmesser A d fAu

Zum Beispiel:
Sie bendtigen einen Taster mit einer 2,5 mm Kugel und einer L&nge von 44,0 mm.
Daraus ergibt sich folgende Bestell Nr.:

Artikelnr. @ Kugel Lange L

61214 |114]-]10]2]0 -lol4|4|0] undderPreis betragt 28,00 0.

Artikel-Nr.: 62414- Gesamtlange L

Kugeldurchmesser Schaftdurchmesser 10-20 217 30 31-40 41171 50 517 55
1,5 1,0 27,00 27,00 27,00
2,0 1,5 27,00 27,00 27,00 28,00
25 1,5 32,00 32,00 32,00
3,0 2,0 28,00 31,00 31,00 32,00
4,0 2,0 29,00 29,00 29,00 34,00
5,0 2,0 34,00 34,00 34,00 34,00
6,0 2,0 41,00 41,00 41,00 42,00
Alle MaRe in mm Preis in EUR




TASTER M2 MIT SILIZIUMNITRID-KUGEL

Taster M2 aus Hartmetall mit Siliziumnitridkugel zur Messung

von Alu-Bauteilen

Materialkombination:

Aufnahme: rostfreier Stahl
Schatft: Hartmetall
Kugel: Siliziumnitrid

Technische Merkmale:
Die Aufnahme besitzt eine Montagebohrung. Die Kugeln sind in einer
Kalotte des Schaftes verklebt.

Einsatzzweck:
Taster zum Scannen von Alu-Teilen.

Artikel-Nr.: 62410-

Teile- MaRe in mm Preis Mein
nummer d L D ML ML1 ds dsl (EUR) Favorit
010-0105 1,0 10,50 3,0 6,50 50 1,0 0,8 28,00
010-0155 1,0 15,50 3,0 9,50 50 1,0 0,8 28,00
010-0205 1,0 20,50 3,0 14,50 50 1,0 0,8 28,00
015-0107 15 10,75 3,0 4,75 1,0 26,00
015-0207 15 20,75 3,0 14,75 1,0 26,00
015-0307 15 30,75 3,0 24,75 1,0 26,00
020-0110 2,0 11,00 3,0 5,00 1,0 25,00
020-0160 2,0 16,00 3,0 8,00 1,0 25,00
020-0210 2,0 21,00 3,0 13,00 1,0 25,00
020-0310 2,0 31,00 3,0 23,00 15 26,00
020-0410 2,0 41,00 3,0 33,00 15 26,00
025-0212 25 21,25 3,0 13,25 15 31,00
025-0312 2,5 31,25 3,0 23,25 15 31,00
025-0412 25 41,25 3,0 33,25 15 31,00
030-0115 3,0 11,50 3,0 5,50 15 27,00
030-0210 3,0 21,00 3,0 15,00 15 27,00
030-0310 3,0 31,00 3,0 23,00 15 27,00
030-0420 3,0 42,00 3,0 34,00 2,0 30,00
030-0520 3,0 52,00 3,0 44,00 2,0 30,00
040-0120 4,0 12,00 3,0 6,00 2,0 28,00
040-0220 4,0 22,00 3,0 16,00 2,0 28,00
040-0320 4,0 32,00 3,0 26,00 2,0 28,00
040-0420 4,0 42,00 3,0 36,00 2,0 28,00
040-0520 4,0 52,00 3,0 46,00 2,0 33,00
050-0125 5,0 12,50 3,0 6,50 2,0 33,00
050-0225 50 22,50 3,0 16,50 2,0 33,00
050-0325 5,0 32,50 3,0 26,50 2,0 33,00
050-0425 50 42,50 3,0 36,50 2,0 33,00
050-0525 50 52,50 3,0 46,50 2,0 33,00
060-0130 6,0 13,00 3,0 7,00 2,0 50,00
060-0230 6,0 23,00 3,0 17,00 2,0 50,00




TASTER M2 MIT SILIZIUMNITRID-KUGEL

Taster M2 aus Kohlefaser NOLEX mit Siliziumnitridkugel

zur Messung von Alu-Bauteilen

Materialkombination:

Aufnahme: rostfreier Stahl

Schaft: thermostabile Kohlefaser (NOLEX)
Kugel: Siliziumnitrid

Technische Merkmale: Die Aufnahme besitzt eine Montagebohrung.

Einsatzzweck: Thermostabiler Taster mit geringem Gewicht zum Scannen
von Alu-Teilen.

Artikel-Nr.: 62412-

Teile- Mafe in mm Preis Mein
nummer d L D ML ML1 ds dsi (EUR) Favorit
030-0315 3,0 31,5 3,0 23,5 2,0 47,00
030-0415 3,0 41,5 3,0 33,5 2,0 51,00
040-0320 4,0 32,0 3,0 24,0 3,0 51,00
040-0420 4,0 42,0 3,0 34,0 3,0 53,00
040-0520 4,0 52,0 3,0 44,0 3,0 57,00
040-0770 4,0 77,0 3,0 69,0 3,0 72,00
040-1020 4,0 102,0 3,0 94,0 3,0 101,00
050-0325 5,0 32,5 3,0 24,5 3,0 50,00
050-0425 5,0 42,5 3,0 34,5 3,0 55,00
050-0525 5,0 52,5 3,0 44,5 3,0 58,00
050-0775 5,0 77,5 3,0 69,5 3,0 92,00
050-1025 5,0 102,5 3,0 94,5 3,0 101,00
060-0330 6,0 33,0 3,0 25,0 3,0 51,00
060-0430 6,0 43,0 3,0 35,0 3,0 57,00
060-0530 6,0 53,0 3,0 45,0 3,0 59,00
060-0780 6,0 78,0 3,0 70,0 3,0 101,00
060-1030 6,0 103,0 3,0 95,0 3,0 110,00
080-0440 8,0 44,0 3,0 36,0 3,0 68,00
080-0540 8,0 54,0 3,0 46,0 3,0 72,00




TASTER M2 MIT SILIZIUMNITRID-KUGEL

Taster M2 aus Keramik mit Siliziumnitridkugel zur Messung

von Alu-Bauteilen

Materialkombination:
Aufnahme: rostfreier Stahl
Schaft: Keramik
Kugel: Siliziumnitrid

Technische Merkmale: Die Aufnahme besitzt eine
Montagebohrung.

Einsatzzweck: Taster mit geringem Gewicht zum Scannen von
Alu-Teilen.

Artikel-Nr.: 62411-

Teile- MafRe in mm Preis Mein
nummer d L D ML ds dsl (EUR) Favorit
030-0100 3,0 10,0 3,0 6,0 2,0 47,00
030-0200 3,0 20,0 3,0 16,0 2,0 48,00
030-0300 3,0 30,0 3,0 24,0 2,0 49,00
030-0400 3,0 40,0 3,0 32,0 2,0 50,00
030-0500 3,0 50,0 3,0 42,0 2,0 51,00
040-0100 4,0 10,0 3,0 6,0 2,0 50,00
040-0200 4,0 20,0 3,0 16,0 2,0 51,00
040-0300 4,0 30,0 3,0 24,0 2,0 52,00
040-0400 4,0 40,0 3,0 32,0 2,0 53,00
040-0500 4,0 50,0 3,0 42,0 2,0 54,00
050-0200 5,0 20,0 3,0 14,0 2,0 41,00
050-0300 5,0 30,0 3,0 24,0 2,0 43,00
050-0400 5,0 40,0 3,0 32,0 2,0 45,00
050-0500 5,0 50,0 3,0 42,0 2,0 48,00
060-0300 6,0 30,0 3,0 24,0 2,5 46,00
060-0500 6,0 50,0 3,0 42,0 25 49,00




TASTER M2 MIT SILIZIUMNITRID-KUGEL

Taster M2 aus Hartmetall in konischer Ausfihrung mit

Siliziumnitridkugel

Materialkombination:
Aufnahme: rostfreier Stahl
Schaft: Hartmetall
Kugel: Siliziumnitrid

Technische Merkmale:
Die Aufnahme besitzt eine Montagebohrung.

Einsatzzweck:
Scanningtaster fur Alu-Teile und bei genauen
Messungen mit geringer Durchbiegung des Tasters.

Artikel-Nr.: 62418-

Teile- Mafe in mm Preis Mein
nummer d L D ML ML1 ds dsl (EUR) Favorit
010-0105 1,0 10,5 3,0 3,5 3,0 1,0 0,8 35,00
010-0205 1,0 20,5 3,0 8,5 5,0 1,0 0,8 35,00
015-0130 1,5 13,0 3,0 6,0 1,0 38,00
020-0130 2,0 13,0 3,0 6,0 15 39,00




SLT MESSTASTER M3

MIT SILIZIUMNITRID T KUGEL

Taster M3 aus Hartmetall in Ihrer gewinschten Grol3e!

Wahlen Sie sich Ihren Taster so aus, wie Sie ihn bendtigen.

Bestimmen Sie anhand Ihrer Messaufgaben den erforderlichen Tastkugeldurchmesser und entscheiden Sie, welche beliebige

Taststiftlange Sie bendtigen. In der nebenstehenden Tabelle kdnnen Sie dann Ihren Taster auswéahlen und den Stiickpreis ablesen.

ML =L -8 mm

L = Gesamtiinge

)

So erhalten Sie eine Bestellnummer fiir den Taster:

l

-

Die Bestellnummer setzt sich aus der 5-stelligen Artikelnummer und einer Teilenummer zusammen.

Die Teil enummer ergibt sich aus dem Tastkugel durchmesser i
Zum Beispiel:
Sie bendtigen einen Taster mit einer 2,5 mm Kugel und einer Léange von 44,0 mm.
Daraus ergibt sich folgende Bestell Nr.:
Artikelnr. @ Kugel Lange L
6l3lalila ol2ls -lolalalo und der Preis betragt 31,00 .
Artikel-Nr.: 63414- Gesamtlange L
Kugeldurchmesser Schaftdurchmesser 10- 20 217 30 31-40 417 50 5171 55
15 1,0 33,00 34,00 35,00
2,0 15 28,00 29,00 30,00
25 15 29,00 30,00 31,00
3,0 2,0 28,00 33,00 34,00 35,00
4,0 2,0 28,00 33,00 34,00 35,00
5,0 2,0 31,00 36,00 37,00 38,00
6,0 2,0 42,00 47,00 48,00 49,00
Alle MaRe in mm Preis in EUR




SLT MESSTASTER M3 MIT SILIZIUMNITRID T KUGEL

Taster M3 aus NOLEX in Ihrer gewlinschten Gréf3e!

Wahlen Sie sich Ihren Taster so aus, wie Sie ihn bendtigen.

Bestimmen Sie anhand Ihrer Messaufgaben den erforderlichen Tastkugeldurchmesser und entscheiden Sie, welche beliebige
Taststiftlange Sie bendtigen. In der nebenstehenden Tabelle kdnnen Sie dann Ihren Taster auswéahlen und den Stiickpreis ablesen.

Py |
SR—

\ =
ML =L-8mm T
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:

L= Guamtlingc

A
Y

So erhalten Sie eine Bestellnummer fir den Taster:
Die Bestellnummer setzt sich aus der 5-stelligen Artikelnummer und einer Teilenummer zusammen.
Die Teilenummer ergibt sich aus dem Tastkugel durchmesser fA d fAu

Zum Beispiel:
Sie bendtigen einen Taster mit einer 3,0 mm Kugel und einer Lange von 44,0 mm.
Daraus ergibt sich folgende Bestell Nr.:

Artikelnr. @ Kugel Lange L
6(314]11]5|-]0|3(0 -1014(4]0] undder Preis betragt 58,00 0.
Artikel-Nr.: 63415- Gesamtlange L
Kugeldurchmesser Schaftdurchmesser 217 30 31-40 417 50 517 55
3,0 2,0 50,00 54,00 58,00
4,0 2,0 53,00 55,00 57,00 60,00
5,0 3,0 53,00 55,00 57,00 60,00
6,0 3,0 54,00 57,00 60,00 63,00
8,0 3,0 60,00 65,00 70,00 75,00
Alle MaRRe in mm Preis in EUR




SLT MESSTASTER M3 MIT SILIZIUMNITRID T KUGEL

Taster M3 aus Keramik in Ihrer gewiinschten GroR3e!

Wahlen Sie sich Ihren Taster so aus, wie Sie ihn bendtigen.

Bestimmen Sie anhand Ihrer Messaufgaben den erforderlichen Tastkugeldurchmesser und entscheiden Sie, welche beliebige
Taststiftlange Sie bendtigen. In der nebenstehenden Tabelle kdnnen Sie dann Ihren Taster auswéahlen und den Stiickpreis ablesen.

; l

‘ @ -

ML =L - 8 mm

'

©

Y |
—

L = Gesamtiange

So erhalten Sie eine Bestellnummer fir den Taster:
Die Bestellnummer setzt sich aus der 5-stelligen Artikelnummer und einer Teilenummer zusammen.
Die Teilenummer ergibt sich aus dem Tastkugel durchmesser fA d fAu

Zum Beispiel:
Sie bendtigen einen Taster mit einer 3,0 mm Kugel und einer Lange von 44,0 mm.
Daraus ergibt sich folgende Bestell Nr.:

Artikelnr. @ Kugel Lange L
6(31411]16|-]10|3(0 -1014(4]0] undderPreis betragt 52,00 0.
Artikel-Nr.: 63416- Gesamtlange L
Kugeldurchmesser Schaftdurchmesser 217 30 317 40 417 50 517 55
3,0 2,0 50,00 51,00 52,00 53,00
4,0 2,0 53,00 54,00 55,00 56,00
5,0 3,0 43,00 45,00 47,00 49,00
6,0 3,0 48,00 51,00 57,00
Alle MaRe in mm Preis in EUR




TASTER M3 MIT SILIZIUMNITRID-KUGEL

Taster M3 aus Hartmetall mit Siliziumnitridkugel zur Messung

von Alu-Bauteilen

Materialkombination:

Aufnahme: rostfreier Stahl
Schaft: Hartmetall
Kugel: Siliziumnitrid

Technische Merkmale:
Die Aufnahme besitzt eine Montagebohrung.
Die Kugeln sind in einer Kalotte des Schaftes verklebt.

Einsatzzweck:
Taster zum Scannen von Alu-Teilen.

Artikel-Nr.: 63410-

Teile- MaRe in mm Preis Mein
nummer d L D ML ML1 ds Ds1 (EUR) Favorit
010-0100 1,0 10,0 4,0 4,0 0,8 30,00
010-0220 1,0 22,0 4,0 9,0 5,0 1,0 0,8 30,00
010-0300 1,0 30,0 4,0 22,0 5,0 1,0 0,8 31,00
015-0150 1,5 15,0 4,0 7,0 0,8 30,00
015-0200 1,5 20,0 4,0 12,0 1,0 31,00
015-0300 1,5 30,0 4,0 22,0 9,0 1,5 1,0 32,00
020-0150 2,0 15,0 4,0 7,0 1,0 25,00
020-0200 2,0 20,0 4,0 12,0 1,0 25,00
020-0300 2,0 30,0 4,0 22,0 1,5 27,00
020-0410 2,0 41,0 4,0 33,0 1,5 28,00
025-0150 2,5 15,0 4,0 7,0 1,5 29,00
025-0200 2,5 20,0 4,0 12,0 1,5 30,00
025-0300 2,5 30,0 4,0 22,0 1,5 30,00
025-0400 2,5 40,0 4,0 32,0 1,5 31,00
030-0210 3,0 21,0 4,0 13,0 2,0 26,00
030-0310 3,0 31,0 4,0 23,0 2,0 28,00
030-0400 3,0 40,0 55 21,5 2,0 28,00
040-0320 4,0 32,0 4,0 22,0 2,0 30,00
050-0320 5,0 32,0 4,0 22,0 2,0 35,00
060-0200 6,0 20,0 4,0 10,0 2,0 38,00




TASTER M3 MIT SILIZIUMNITRID-KUGEL

Taster M3 aus Keramik mit Siliziumnitridkugel zur Messung

von Alu-Bauteilen

Materialkombination:
Aufnahme: rostfreier Stahl
Schaft: Keramik
Kugel: Siliziumnitrid

Technische Merkmale: Die Aufnahme besitzt eine
Montagebohrung.

Einsatzzweck:
Taster mit geringem Gewicht zum Scannen von Alu-Teilen.

Artikel-Nr.: 63411-

Mafe in mm
Teile-

Preis Mein
nummer d L D ML ds (EUR) Favorit
030-0210 3,0 21,0 4,0 13,0 2,0 49,00
030-0250 3,0 25,0 4,0 17,0 2,0 49,00
030-0300 3,0 30,0 4,0 22,0 2,0 49,00
030-0350 3,0 35,0 4,0 27,0 2,0 50,00
030-0400 3,0 40,0 4,0 32,0 2,0 50,00
030-0450 3,0 45,0 4,0 37,0 2,0 51,00
030-0500 3,0 50,0 4,0 43,0 2,0 51,00
030-0550 3,0 55,0 4,0 47,0 2,0 52,00
040-0210 4,0 21,0 4,0 16,5 3,0 52,00
040-0300 4,0 30,0 4,0 27,0 3,0 52,00
040-0400 4,0 40,0 4,0 35,5 3,0 53,00
040-0500 4,0 50,0 4,0 45,5 3,0 54,00
050-0210 5,0 21,0 4,0 21,0 3,0 42,00
050-0300 5,0 30,0 4,0 22,0 3,0 42,00
050-0400 5,0 40,0 4,0 32,0 3,0 44,00
050-0500 5,0 50,0 4,0 42,0 3,0 46,00
060-0300 6,0 30,0 4,0 22,0 3,0 47,00
060-0400 6.0 40,0 4,0 32,0 3,0 47,00
060-0500 6.0 50,0 4,0 42,0 3,0 50,00




TASTER M3 MIT SILIZIUMNITRID-KUGEL

Taster M3 aus Kohlefaser mit Siliziumnitridkugel zur Messung

von Alu-Bauteilen

Materialkombination:

Aufnahme: rostfreier Stahl

Schaft: thermostabile Kohlefaser (NOLEX)
Kugel: Siliziumnitrid

Einsatzzweck:
Thermostabiler Taster mit geringem Gewicht zum Scannen von Alu-Teilen.

Artikel-Nr.: 63412-

Teile- Mafie in mm Preis Mein
Nummer d L D ML ML1 ds Ds1 (EUR) Favorit
030-0250 3,00 25,00 4,00 16,00 2,00 50,00
030-0330 3,00 33,00 4,00 24,00 2,00 54,00
030-0400 3,00 40,00 4,00 31,00 2,00 54,00
030-0420 3,00 42,00 4,00 33,00 2,00 58,00
030-0500 3,00 50,00 4,00 41,00 2,00 58,00
030-0580 3,00 58,00 4,00 49,00 2,00 68,00
030-0590 3,00 59,00 4,00 50,00 2,00 68,00
030-0650 3,00 65,00 4,00 56,00 2,00 73,00
030-0750 3,00 75,00 4,00 66,00 2,00 83,00
030-0840 3,00 84,00 4,00 75,00 2,00 86,00
030-1000 3,00 100,00 4,00 91,00 2,00 92,00
030-1250 3,00 125,00 4,00 | 116,00 2,00 93,00
040-0500 4,00 50,00 4,00 41,00 3,00 60,00
050-0300 5,00 30,00 4,00 21,00 3,00 53,00
050-0400 5,00 40,00 4,00 31,00 3,00 55,00
050-0500 5,00 50,00 4,00 41,00 3,00 57,00
050-0600 5,00 60,00 4,00 51,00 3,00 63,00
050-0750 5,00 75,00 4,00 66,00 3,00 68,00
060-0500 6,00 50,00 4,00 40,00 3,00 60,00
060-0700 6,00 70,00 4,00 61,00 3,00 71,00
060-1000 6,00 100,00 4,00 91,00 3,00 85,00
080-0300 8,00 30,00 4,00 30,00 3,00 60,00
080-0500 8,00 50,00 4,00 50,00 3,00 70,00
080-0700 8,00 70,00 4,00 70,00 3,00 78,00
080-1000 8,00 100,00 4,00 | 100,00 3,00 98,00
080-1250 8,00 125,00 4,00 | 125,00 3,00 108,00




SLT MESSTASTER M5 MIT SILIZIUMNITRID T KUGEL

Taster M5 mit Schliusselflache aus Hartmetall,

in Ihrer gewunschten Gro3e!

Wahlen Sie sich Ihren Taster so aus, wie Sie ihn bendtigen.

Bestimmen Sie anhand Ihrer Messaufgaben den erforderlichen Tastkugeldurchmesser und entscheiden Sie, welche beliebige
Taststiftlange Sie bendtigen. In der nebenstehenden Tabelle kdnnen Sie dann Ihren Taster auswahlen und den Stiickpreis ablesen.
Beachten Sie bitte die Hinweise auf den vorhergehenden Seiten lber die Auswahl von Tastern.

L = Gesamtlange
ML = Gesamtlange - X

I‘_ P
—

-
-

X

4

P
s

Schaftlinge

7 X =10 mm bis 3,5 mm Schaftdurchmesser
X =13 mm ab 6 mm Schaftdurchmesser

So erhalten Sie eine Bestellnummer flr den Taster:
Die Bestellnummer setzt sich aus der 5-stelligen Artikelnummer und einer Teilenummer zusammen.
Die Teilenummer ergibt sich aus dem Tastkugeldurchmesser Aid i  uderdrasterlange i L A jewei l s in 1/ 10 mm

Zum Beispiel:
Sie bendtigen einen Taster mit einer 2,5 mm Kugel und einer L&nge von 44,0 mm.
Daraus ergibt sich folgende Bestell Nr.:

Artikelnr. @ Kugel Lange L

6|1514)11|4|-|0f2]5 -lol4l4]|0 und der Preis betragt 32,00 U.

Falls Sie auf die Vorzuge der Schlusselflache verzichten méchten und lieber eine Montagebohrung wiinschen (siehe techn.

Erl2uterungen), erg?nzen Sie di e654¥440800%80.nummer durch ein A B A
Artikel-Nr.: 65414- Gesamtlange L
Kugeldurchmesser Schaftdurchmesser 157 29 3071 49 5071 74 757 99 1007 150
1,5 1,0 30,00 32,00
2,0 1,0 30,00 32,00
25 1,5 30,00 32,00 35,00
3,0 2,0 33,00 33,00 33,00 35,00
4,0 2,0 36,00 40,00 40,00 42,00 44,00
5,0 3,5 36,00 38,00 40,00 42,00 47,00
6,0 3,5 41,00 43,00 43,00 45,00 47,00
7,0 3,5 41,00 43,00 46,00 48,00 51,00
8,0 6,0 42,00 44,00 46,00 52,00 58,00
9,0 6,0 44,00 46,00 52,00 56,00 62,00
10,0 6,0 54,00 56,00 60,00 64,00 68,00
Alle MalRe in mm Preis in EUR




SLT MESSTASTER M5 MIT SILIZIUMNITRID - KUGEL

Taster M5 mit Schlisselflache aus Kohlefaser NOLEX,

in Ihrer gewunschten Gro3e!

Wahlen Sie sich Ihren Taster so aus, wie Sie ihn bendtigen.

Bestimmen Sie anhand Ihrer Messaufgaben den erforderlichen Tastkugeldurchmesser und entscheiden Sie, welche beliebige
Taststiftlange Sie bendtigen. In der nebenstehenden Tabelle kdnnen Sie dann Ihren Taster auswahlen und den Stiickpreis ablesen.
Beachten Sie bitte die Hinweise auf den vorhergehenden Seiten lber die Auswahl von Tastern.

L = Gesamtlinge

A
\

X ML = Gesamtlénge - X

2

So erhalten Sie eine Bestellnummer fiir den Taster:

\i

A
Y

@ Schattiange  |"Ues)

‘ X = 10 mm bis 3,5 mm Schaftdurchmesser
X =13 mm ab 6 mm Schaftdurchmesser

Die Bestellnummer setzt sich aus der 5-stelligen Artikelnummer und einer Teilenummer zusammen.
Die Teil enummer ergibt sich aus dem Tastkugel durchmesser 0

Zum Beispiel:
Sie bendtigen einen Taster mit einer 4,0 mm Kugel und einer Lange von 44,0 mm.

Daraus ergibt sich folgende Bestell Nr.:

Artikel-Nr.: @ Kugel Lange L

und der Preis betragt 56,00 U.
6151411|15]-]1]014]10 |[-]0]4]|4]|0

Falls Sie auf die Vorzuge der Schlusselflache verzichten méchten und lieber eine Montagebohrung wiinschen (siehe techn.
Erl @2uterungen), erg@nzen Sie di e 654150400£0.nummer durch ein n

Artikel-Nr.:65415- Gesamtléange L
durgﬁr%%léser dur%%l%aéts-ser 157 29 307 49 5071 74 7571 99 1007 149 150-174 175-200
3,0 2,0 52,00 52,00 61,00 63,00
4,0 2,0 54,00 56,00 65,00 68,00
5,0 3,5 57,00 59,00 65,00 78,00
6,0 35 69,00 73,00 86,00
7,0 35 90,00 97,00 107,00
8,0 6,0 89,00 95,00 99,00 123,00 127,00
10,0 6,0 121,00 124,00 139,00 155,00 167,00
Alle MaRe in mm Preis in EUR

b






