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auf einen Blick
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SOLUTIONS FOR
QUALITY MANAGEMENT

Die IMTEC Industrielle Messtechnik GmbH mit Sitz in NRW
wurde 1994 als Vertriebsunternehmen fiir Koordinatenmess-

gerate gegrindet. In enger Zusammenarbeit mit namhaften 5
Herstellern aus den Bereichen Koordinatenmesstechnik,
Softwareentwicklung und Management vertreiben, entwickeln
und produzieren wir heute Produkte und Dienstleistung fiir
die industrielle Messtechnik. 2
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IMTEC Industrielle Messtechnik GmbH
Produkte

Wir wollen Ihnen die qualitativ hochwertigsten
Produkte und Serviceleistungen bieten, die
gegenwartig auf dem Markt erhaltlich sind.
Seit 1994 bieten wir unseren Kunden einen
erstklassigen Service und unterstitzen sie
dabei, ihre Ziele zu erreichen.

Unser Name steht fir jahrelange Erfahrung und
fur unsere Verpflichtung zu herausragender
Leistung. Bei uns erhalten Sie die Qualitat und
den Service, den Sie von einem Marktflihrer
erwarten. Die wechseln den Anspriiche unserer
Kunden sowie neue Marktchancen sorgen
dafur, dass sich unser Unternehmen standig
weiterentwickelt. Sie kénnen sicher sein, dass
Sie durch die Zusammenarbeit mit uns in
den Genuss der neuesten Dienstleistungen,
Technologien und Entwicklungen der Branche
kommen werden.

Teamwork

Es gehort zu unseren Aufgaben, Sie und Ihr
Unternehmen genau zu kennen. Wir arbeiten
eng mit Ihnen zusammen, um sicher zu stellen,
dass die Losungen, die wir Ihnen anbieten,
genau auf Ihre besonderen Bedirfnisse und
Anforderungen zugeschnitten sind. Ihr Erfolg
ist auch unser Erfolg.

Kundenbetreuung

Die hochste Prioritat von IMTEC ist die
Zufriedenheit unserer Kunden. Sie sind uns
wichtig und Sie kénnen sich darauf verlassen,
dass wir keine Anstrengungen scheuen, wenn
es um Ihr Unternehmen geht. Wir sind stolz
darauf, fir Sie zu arbeiten, und bemuihen uns
sehr, Sie auch weiterhin von uns zu Gberzeugen.
Ihr Feedback ist unersetzlich fir unsere Arbeit.
Wenn Sie Fragen oder Kommentare zu unseren
Produkten haben, wenden Sie sich bitte an eine
der genannten Stellen.

Ihre IMTEC GmbH 3



KOORDINATENMESSTECHNIK

CONTURA

ermoglicht dank Scanning mit
VAST Technologie Formprii-
fungen in maximaler Geschwin-
digkeit bei hoher Qualitat der
Messergebnisse.

die kostengtinstige Losung fir
Messraum- und fertigungsnahen
Einsatz. Aktives Scanning mit
VAST-Technolgie und automa-
tischem Tasterwechselsystem
steigert die Flexibilitat und
Produktivitat bei der Bestim-
mung von Maf, Form und Lage.

PRISMO NAVIGATOR

ist weltweit die Nummer Eins
fur Highspeed-Scanning im
Produktionsbereich. Genauigkeit,
Dynamik und eine hervorra-
gende Umgebungsresistenz
sind die bezeichnenden Eigen-
schaften dieses Messgeréts.

Als langjahriger Vertriebspartner
der Firma Carl Zeiss beraten wir
Sie gerne in allen Fragen der
Koordinaten-, Form-, Kontur-,
und Oberflachenmesstechnik.

Die stetige Weiterentwicklung
hat die Scanning-Technologie
zu einem unentbehrlichen
technischen Produktionsfaktor
gemacht. Portal-Messmaschinen
von Carl Zeiss, etwa mit VAST
und Navigator Technologie,
sichern nicht nur in hohem
MaBe die Prozessstabilitat.
Sie fligen sich aufgrund ihrer
Robustheit und Kompaktheit
auch nahtlos in die raue
Fertigungsumgebung ein.
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Einfach,
schnell,
und sicher.




FORM- KONTUR- UND OBERFLACHENMESSTECHNIK

Von kleinen Rauheitstestern
bis zum integrierten Oberfla-
chen- und Konturmessplatz
im Hochgenauigkeitsbereich.

Von grundlegenden Rundheits-
messungen bis zu hochpréaziser

Formmessung groBer und

schwerer Werkstucke. | ]
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| Mit den Messgeraten Contourecord, |

Surfcom und Rondcom in ihren verschie- :
l denen Ausflihrungen kdnnen wir Ihnen |
I ! als Vertriebspartner der Firma Carl Zeiss :
: ein leistungsfahiges Messgeratespektrum :
1 anbieten. Ob mit einem Einzelgerat oder
: einem modularen Gesamtkonzept, fur jede :
! Anwendung gibt es die passende Losung. !

|Hochgenaue Bestlmmungu
, von Oberflachenparametern. I
: Praziseste Bestimmung von:
1allen Konturen und Formen. 1




Mehrere Auswerteoptionen
stehen zur Verfiigung - von
der aussagekraftigen, leicht
verstandlichen Farbdarstellung
des Geometrievergleichs bis
zum detaillierten Erstmuster-
prifprotokoll. Mit dem gleichen
digitalen Datensatz lassen sich
in der Metrotomographie auch
solche Strukturen problemlos
visualisieren und vermessen,
die mit herkdmmlichen Koor-
dinatenmessmaschinen ein
zerstoren der Bauteile notwenig
gemacht hatten.

COMPUTERTOMOGRAPHIE

Ob Porositats- oder Scha-
densanalyse, Zusammenbau-,
Defekt- oder Materialana-
lyse - alles wird mit Hilfe des
3D-Volumenmodells erméglicht.

Die Metrotomographie
verkirzt Entwicklungsprozesse
entscheidend, analysiert die
Qualitat im Fertigungsprozess
und visualisiert in kirzester Zeit
Mangel in Bauteilen.

METROTOM

Messtechnik der Zukunft

Carl Zeiss METRONOM -

Ihr Einstieg in die Messtechnik
der Zukunft. Ihr Werksttick wird
in die Messkabine gestellt, der
Scan gestartet. Nach kiirzester
Zeit erhalten Sie eine aussage-
kraftige Qualitatsanalyse.
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PRAZISE

Der Zugang zu modernster Technik ermoglicht
es uns, mit einer unglaublichen Genauigkeit
Messdaten zu ermitteln und zu verarbeiten.

PROFESSIONELL

Die Zuverlassigkeit unserer Dienstleistungen
und unserer Messgerate macht uns zu einem
vertrauenswurdigen Partner.

PROFITABEL

Dank unserer Erfahrung und unserer exakten
Analyse steht bei uns die Wirtschaftlichkeit stets
an hochster Stelle.




PROZESSMESSTECHNIK

Die Prozessmesstechnik soll
qualitatssichernde MaBnahmen
im Fertigungsprozess durch-
flhren. Hierbei werden entweder
Fertigungsschritte Gberwacht,
oder in der Produktendkontrolle
Messungen zur i.0 oder n.i.O
Prifung durchgefihrt. Diese
Messungen erstrecken sich auf
die dimensionelle Messtechnik
zur maBlichen Uberpriifung oder
auf Funktionsprifungen wie z.B.
die Drehmomenttiberwachung.

Die Mal3tberpriifungen erfolgen
mittels taktiler, pneumatischer
oder optischer Antastverfahren.
Da die mechanischen Aufbauten
der Messmittel zweckgebunden
sind, ist ein Einsatz von Vorrich-
tungen jeglicher Art nur fir den
Serieneinsatz wirtschaftlich.

Die Auswertung der Mess-
ergebnisse erfolgt entweder
analog durch das Ablesen von
Anzeigegeraten oder elektro-
nisch ber eine SPC-Software.
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ungeren“Kunden analysieren
wi‘r&ie Messaufgaben und die
Randparameter wie Stlickzahlen,
Taktzeiten oder Umgebungs-
bedingungen. Auf der Basis
dieser Grundinformationen
erstellen wir Loésungskonzepte,
die immer die Wirtschaftlich-

keit berlicksichtigen. Hierbei

werden anhand der Prifmerk-
male, der Taktzeiten und der
Umgebungsbedingung die
sinnvollsten Antaststrategien
ermittelt. Die Entscheidung
Uber taktile oder optische
Antastverfahren trifft bei uns
nicht der technische Trend,

sondern die messtechnischen
Parameter, die eine einfache
und dennoch reproduzierbare
Messung ermdglichen. Ein Gerat
muss neben der einfachen und
dennoch sicheren Bedienung
die Messmittelfahigkeit fur die
zu prifenden Bauteile besitzen.
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PROZESSMESSTECHNIK

MESSVORRICHTUNG MIT SPC-AUSWERTUNG

1. Prufobjekt einlegen Ein Einsatz von Messmitteln in
2. Messablauf starten der Fertigung wird erst durch
3. Ergebnisse erkennen eine leichte Handhabung und

einfache Bedienung maglich.

AUTOMATISCHE MESSVORRICHTUNG FUR LANGTEILE

Auch fur auBergewohnliche
Aufgaben sind wir gewappnet.
Mit der Messvorrichtung fir
Langteile sind wir in der Lage,
selbst groBere Teile hochgenau

zu analysieren.

GRAFISCHE AUSWERTUNG

%:‘—',’.{ [ 8.3"{ g6 -7-_:-'.'::;_1—. e Um die hochentwickelte Technik
T_H'tllll il = e s auch optimal nutzen zu kénnen,
_=I ' ' gehort eine leicht zu Uberbli-
- m ckende grafische Auswertung
. 33[{55 ! _E_'_T'_ mit zu unserem Konzept.
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TAKTILE MESSUNGEN




PROZESSMESSTECHNIK

AUSWERTUNG DER ERGEBNISSE

Die Messergebnisse kdnnen
Uber Kabelverbindung oder per
Wireless LAN in den Auswer-
terechner Ubertragen werden.
Verschiedenste Module ermdg-
lichen die Anpassung an viele
auf dem Markt vorhandenen
Messwertaufnehmer.

Somit ist es uns auch moglich,
ihre vorhandenen Messwerte-
rechner bzw. Vorrichtungen zu
modernisieren.
Modernisierung

vorhandener

Systeme

AUFNAHMEVORRICHTUNG

Um Werkstlcke schnell und
reproduzierbar auf Ihren Mess-
geraten spannen und positio-
nieren zu kdnnen, fertigen wir
nach Ihren Vorgaben geeignete
Aufnahmevorrichtungen.




WEITERE LEISTUNGEN

TASTSTIFTE UND ZUBEHOR FUR MESSGERATE

Mit zu den wichtigsten und
entscheidenden Bauteilen
eines Messgerats gehort der
unscheinbar wirkende Taststift,
der die hochsensible Verbindung
zu IThrem Werkstlck darstellt.
Wir bieten Ihnen Taststifte und
Verbindungselemente mit tech-
nischen Innovationen an, die alle
Kriterien fiir eine hochprazise
und sichere Messung erfillen.

MESSTECHNISCHE DIENSTLEISTUNGEN

* Erstbemusterung,

« Prifmitteliberwachung,

« Auftragsmessung und Programmierung

* Flachenrickfiihrung

« Zusammenbaukontrolle oder Schadstel-
lenanalyse mittels Computertomographie

In Abstimmung mit Ihnen erfolgt
die Ergebnisdarstellung in der
von Ihnen gewiinschten Form.
Als Erstmusterprifbericht, Pro-
tokolle mit Abweichungen zum
CAD-Modell, Grafikplots oder in
Ihren eigenen Protokollen. Bei
Serienmessungen kdnnen die
Messergebnisse zum Nachweis
der Prozessfahigkeit statistisch
aufbereitet und ausgewertet
werden. Sie kdnnen die Messpro-
gramme, Taststiftkonfigurationen
oder Aufspannmittel fir Ihr
Gerat (Voraussetzung ist ein
Zeiss Koordinatenmessgerat)
erwerben und die Dokumentation
als Anlaufunterstiitzung nutzen.



Industrielle Messtechnik

Als langjahriger Vertriebspartner der
Firma Carl Zeiss beraten wir Sie gerne
in allen Fragen der Koordinaten-, Form-,
Kontur-, und Oberflachenmesstechnik.
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Unsere Leistungen im Uberblick

Wir bieten an

Koordinatenmessgerate der Firma Carl Zeiss IMT GmbH
Form-, Kontur- und Oberflachenmessgeréte

der Firma Carl Zeiss IMT GmbH

Software und Dienstleistungen fir die Qualitatssicherung
Zubehor fir Koordinatenmessgerate

Messkopfsysteme, Taster und Verldngerungen

Optische Messmittel

Allgemeine Messmittel

Induktivtaster

Bohrungsmessdornen

Sondermessmittel

Wir projektieren und fertigen

Lehren

Messvorrichtungen mit und ohne SPC Auswertung
Messautomaten

Sondermessmittel

Aufspannmittel fir KMG

allgemeine fertigungsintegrierte Messplatze

Dienstleistungen

Erstbemusterung

Prifmitteliberwachung

- Auftragsmessung und Programmierung
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Flachenriickfiihrung
sowie Zusammenbaukontrolle oder Schadstellenanalyse

mittels Computertomographie
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IMTEC

o

SR

IMTEC GmbH

Honnetalstr. 150
D-58675 Hemer

Telefon: +49 (0) 237296 90 0
Telefax: +49 (0) 2372 96 90 10

Internet; www.imtecweb.de
Email: info@imtecweb.de



